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ELASTYCZNY SYSTEM USZCZELNIAJ CY Ą
DO ZŁĄCZY DYLATACYJNYCH I SZCZELIN 

OPIS PRODUKTU 
   MAXFLEX XJS to system uszczelniaj cy, na który składa si  termoplastyczna ta ma elastomeryczna (TPE) o ą ę ś

dwóch kraw dziach  z tkaniny, któr  to ta m  przytwierdza si  do powierzchni za pomoc  kleju epoksydowego ę ą ś ę ę ą
    MAXEPOX BOND -G  lub elastycznej  zaprawy  cementowej  MAXSEAL  FLEX.  Produkt przeznaczony  jest  do 

           uszczelniania zł czy dylatacyjnych i szczelin, nara onych na ekstremalnie du e poruszenia oraz na ą ż ż

         oddziaływanie zwi zków chemicznych. Tworzy wodoszczelne zł cze, które pozostawia mo liwo  ruchu ą ą ż ść
elementu, na jakim dokonano aplikacji. Nadaje si  do zastosowania wewn trz i na zewn trz pomieszcze . ę ą ą ń

ZASTOSOWANIE 
 • Hydroizolacja zł czy dylatacyjnych na murach, w kanałach i tunelach, na dachach i tarasach, w zbiornikachą

wodnych, oczyszczalniach cieków, basenach, fontannach, podziemiach i fundamentach.ś

 • Uszczelnianie i naprawa zł czy szerokich i nieregularnych, nara onych na du y ruch i rozszerzenia.ą ż ż

 • Hydroizolacja szczelin i aktywnych p kni  istniej cych w betonie.ę ęć ą

ZALETY 
 • Bardzo du a elastyczno .ż ść

 • System całkowitej hydroizolacji zł czy.ą

 • Nadaje si  do zastosowania na elementach stale zanurzonych w wodzie.ę

 • Doskonała przyczepno  do zwykłych podło y i materiałów stosowanych na budowach.ść ż

 • Do przytwierdzenia nie wymaga suchego podło a.ż

 • Bardzo dobra odporno  chemiczna na sole, rozcie czone roztwory kwasowe i zasadowe.ść ń

 • Odporno  na warunki pogodowe, promieniowanie UV i ozon.ść

 • Du a łatwo  zastosowania: na podło a mokre z MAXSEAL FLEX i na suche z MAXEPOX BOND -G.ż ść ż

 • Dobra odporno  i trwała elastyczno  nawet w niskich temperaturach.ść ść

 • Zapewnia całkowit  wodoszczelno .ą ść

SPOSÓB U YCIA Ż
            Przygotowanie podło aż . Podło e winno by  czyste, zdrowe, wolne od pyłu, rdzy, oleju,  tłuszczów i  innych ż ć

materiałów, które mogłyby osłabi  przyczepno  tego elastycznego systemu.  Przed nało eniem MAXFLEX XJS ć ść ż
            wszelkie ubytki w podło u naprawi  u ywaj c zaprawy naprawczej typu MAXREST, uwzgl dniaj c przy tym ż ć ż ą ę ą

          równie  osłabione  powierzchnie zł czy. W przypadku zastosowania kleju epoksydowego podło e winno by  ż ą ż ć
zupełnie suche. 

     Przygotowanie ta myś . Odci  no yczkami kawałek MAXFLEX XJS o po danej długo ci, zgodnie z planem ąć ż żą ś

robót. Przed przyst pieniem do aplikacji zebra  w jednym miejscu wszystkie kawałki przygotowane na zł cza, ą ć ą
poł czenia k towe i naro nikowe. Je eli jako materiału klej cego u ywa si  MAXEPOX BOND -G, dopilnowa , ą ą ż ż ą ż ę ć

ż ęeby wszystkie kraw dzie z tkaniny były suche. 
          Aplikacja. Do mocowania termoplastycznych ta m elastomerycznych mo na posłu y  si  dwoma ró nymi ś ż ż ć ę ż

produktami, zale nie od rodzaju podło a, warunków prowadzonych robót i wymaga  technicznych. MAXEPOX ż ż ń

             BOND -G to klej utworzony na bazie epoksydowej, który dla zapewnienia odpowiedniego wi zania wymaga ą
podło a całkowicie suchego. MAXSEAL FLEX to materiał utworzony na bazie cementu, który umo liwia aplikacj  ż ż ę

równie  na podło u mokrym. Materiał ten w zwykłych warunkach budowlanych gwarantuje dobr  przyczepno  ż ż ą ść
na wi kszo ci rodzajów podło a.  ę ś ż
Aplikacja warstwy spajaj cej z podło emą ż . Bez wzgl du na wybrany materiał klejowy nale y mie  na uwadze ę ż ć

             jego czas przydatno ci do u ycia.  Przy jego mieszaniu i nakładaniu stosowa  si  do instrukcji podanych  w ś ż ć ę
          stosownych Biuletynach technicznych. Za pomoc  p dzla, wałka lub kielni na przygotowane podło e nało y  ą ę ż ż ć

warstw  bazow  materiału spajaj cego, aplikuj c j  wzdłu  zł cza lub szczeliny po ka dej stronie (klej winien si  ę ą ą ą ą ż ą ż ę
wystawa  co najmniej  4 mm poza  kraw dzie  białej tkaniny),  przy  czym  grubo  tej warstwy winna wynosi  ć ę ść ć
1,0-1,5 mm . 
Umieszczanie produktu. Przygotowane kawałki MAXFLEX XJS nale y zaaplikowa  zaraz po nało eniu warstwy ż ć ż

wi cej z podło em. Biał  tkanin  zwrócon  w dół nale y mocno docisn  kielni  lub twardym wałkiem, tak aby ążą ż ą ę ą ż ąć ą

klej wsi kł do jej ta my. ą ś
Aplikacja wierzchniej powłoki klejowej. Za pomoc  p dzla, wałka lub kielni na pasemka białej tkaniny nanie  ą ę ść

             wierzchni  warstw  klejow  metod  „mokre na mokre”. Pasemka winny by  całkowicie nasi kni te i pokryte ą ę ą ą ć ą ę

klejem (na grubo  2-3 mm).Termoplastycznej ta my elastomerycznej nie nale y pokrywa  klejem. MAXEPOX ść ś ż ć
BOND-G nale y posypa  piaskiem silikatowym. ż ć

           Zabezpieczenie mechaniczne. Miejsca dylatacji MAXFLEX XJS, na których b dzie odbywał si  ruch, nale y ę ę ż

zabezpieczy  przed uszkodzeniami mechanicznymi. ć
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     Kawałki do zgrzewania. Przy zgrzewaniu dwóch      odr bnych kawałków MAXFLEX XJS zaleca si  ę ę
          stosowanie  łat zachodz cych  na siebie na  długo  co  najmniej 5 cm. Poł czenia wykonuje si   za pomoc  ą ść ą ę ą

polichloroprenowego materiału klej cego lub rodkami zgrzewaj cymi (r czna zgrzewarka). Łaty przeznaczone ą ś ą ę
      na  miejsca  zachodzenia  na siebie  wykonuje si   z elastycznych fragmentów rozszerzalnych MAXFLEX  XJS. ę

             Powierzchnie miejsc przeznaczonych do poł czenia oraz samych łat winny by  czyste, suche, wolne od ą ć

tłuszczów i pyłu. Je li stosuje si  rodki czyszcz ce, miejsca pozostawi  na 30 min. do wyschni cia. Zaleca si  ś ę ś ą ć ę ę
przeprowadzenie prób na miejscu robót celem dobrania najlepszej techniki zgrzewania. W przypadku zgrzewania 
na gor co unika  przypalania (dochodzi do zadymienia i przebarwienia cz ci elastycznej) oraz niedogrzania (nie ą ć ęś
powstaje zgrzew). Przy ł czeniu z u yciem rozpuszczalnika nanie  go na łat , a nast pnie docisn  twardym ą ż ść ę ę ąć
wałkiem, a  do wystarczaj co mocnego poł czenia. ż ą ą
Warunki aplikacji. Dla materiału spajaj cego optymalna temperatura aplikacji waha si  mi dzy 5°C a 25°C. Nie ą ę ę

 stosowa  poni ej 5°C oraz gdy takiej temperatury mo na si  spodziewa  w ci gu 24 h od czasu aplikacji. Nie ć ż ż ę ć ą

stosowa  na powierzchniach zamarzni tych oraz gdy w ci gu 24 h po aplikacji ma pada  deszcz. Materiał do ć ę ą ć
zgrzewania utworzony na bazie polichloroprenu nadaje si  do u ytku wył cznie w temperaturze powy ej 10°C ę ż ą ż
oraz przy niezbyt wysokiej wilgotno ci wzgl dnej. ś ę

  Dojrzewanie. Czas dojrzewania, po upłyni ciu którego produkt mo na odda  do u ytku, wzgl dnie po którym ę ż ć ż ę

nadaje si  do zanurzenia w wodzie, zale y od temperatury oraz od wilgotno ci wzgl dnej, jakie panuj  na miejscu ę ż ś ę ą

robót. W przypadku u ycia MAXSEAL FLEX jako materiału spajaj cego czas ten wynosi minimum 14 dni przy ż ą
      temperaturze 20°C i wilgotno ci wzgl dnej 50%, natomiast przy zastosowaniu MAXEPOX BOND -G czas ten ś ę

wynosi 4-5 dni. Aplikacje przeprowadzane w ni szych temperaturach oraz w miejscach pozbawionych wentylacji ż
wymagaj  dłu szego czasu dojrzewania. ą ż

              Czyszczenie. Kiedy u ywa si  kleju na bazie cementu, do czyszczenia narz dzi i sprz tu wystarczy zwykła ż ę ę ę

           woda, natomiast je li  zastosowano klej epoksydowy, do czyszczenia trzeba u y  MAXEPOX SOLVENT. Po ś ż ć
zastygni ciu produkt mo na usun  tylko mechanicznie. ę ż ąć
ZU YCIE Ż
Całkowite zu ycie MAXEPOX BOND -G wynosi około 0,7-0,8 kg na 1 m liniowy produktu, natomiast w przypadku ż
MAXSEAL FLEX ilo  ta wzrasta do 1,5-2,0 kg . Podane warto ci mog  si  ró ni  w zale no ci od stanu podło a. ść ś ą ę ż ć ż ś ż

Test wst pny na miejscu robót pozwoli dokładnie okre li  przewidywane zu ycie. ę ś ć ż
PAKOWANIE 
MAXFLEX XJS dostarczany jest w kolorze szarym w trzech ró nych szeroko ciach: ż ś

- 120 mm w rolkach o długo ci 10 m i 50 m,ś
- 170 mm w rolkach o długo ci 30 m,ś

- 325 mm w rolkach o długo ci 30 m.ś

UWAGA: Istnieje mo liwo  zamówienia gotowych naro ników wewn trznych i zewn trznych oraz mankietów na ż ść ż ę ę

rury kanalizacyjne. 

DANE TECHNICZNE 
MAXFLEX XJS 
120 

MAXFLEX 
XJS 170 

MAXFLEX 
XJS 325 

Opis termoplastyczna ta ma ś
  elastomeryczna o dwóch 

kraw dziach ę

z białej tkaniny 

jak obok jak obok 

  Kolor szary szary szary 
  Szeroko  rolki zgodnie z EN 1848-2 (mm) 120 170 325 ść

  Długo  rolki (m) 10 i 50 30 30 ść

  Wielko  rozwarcia na szeroko  (mm) 70 64 165 ść ść

  Grubo  zgodnie z EN1849-2 (mm) 0,5 1,2 1,2 ść

     Wytrzymało  na rozci ganie zgodnie z EN ść ą

ISO 527-1 (MPa) 
> 2 > 4,5 > 4,5

Wydłu enie do przełamania zgodnie z EN ISO ż

527-1 (%)
350 > 650 > 650

Wytrzymało  na ci nienie wody (bar) 1,5 0,6 0,6 ść ś

     Fałdowanie w niskiej temperaturze zgodnie z
SIA V280/3 (°C)

-30 -30 -30

Odporno  na ozon zgodnie z DIN 53509, ISOść
1431

odporny odporny odporny 

Zachowanie w wodzie zgodnie z SIA V280/13 odporny odporny odporny 
      Odporno  na UV zgodnie z DIN54001, ISO ść

105 
odporny odporny odporny 

    Podatno  na gor cy bitumen zgodnie z DIN ść ą

16726/5.19 
odporny odporny odporny 

    Odporno  chemiczna na roztwory soli, ść

rozcie czone kwasy i zasady, bitumen ń

odporny odporny odporny 

    Odporno  chemiczna na oleje mineralne, ść
benzyn , silne rozpuszczalniki ę

nieodporny nieodporny nieodporny 



MAXFLEX XJS 

PRZECHOWYWANIE 
Produkt mo na przechowywa  przez 12 miesi cy w oryginalnym opakowaniu, w miejscu suchym i zadaszonym, ż ć ę
zabezpieczonym od mrozu. 

WA NE WSKAZANIA Ż
- MAXFLEX XJS nie wolno przechowywa  przez dłu szy czas w temperaturze przekraczaj cej 70°Cć ż ą

- Nie stosowa  na powierzchniach zamarzni tych lub oszronionych.ć ę
- Przed zastosowaniem innych klejów wpierw sprawdzi  ich kompatybilno  i współdziałanie z MAXFLEX XJS.ć ść

BHP 
MAXFLEX XJS nie jest produktem niebezpiecznym, nale y jednak zachowywa  rodki bezpiecze stwa wskazane ż ć ś ń

             w biuletynach technicznych, przewidziane dla materiałów spajaj cych. Unika  kontaktu ze skór  i oczami. W ą ć ą
  czasie  aplikacji  nosi   okulary  i  r kawice  ochronne. W  przypadku  kontaktu  ze  skór  dane  miejsce  przemy  ć ę ą ć

mydłem i wod . W przypadku kontaktu z oczami przepłuka  je starannie czyst  wod  unikaj c wcierania. Je li ą ć ą ą ą ś
podra nienie nie ust puje, zasi gn  rady lekarza. Na yczenie udost pniamy Kart  bezpiecze stwa MAXFLEX ż ę ę ąć ż ę ę ń

 XJS, MAXSEAL FLEX i MAXEPOX BOND -G. Usuwanie produktu i pustego opakowania po nim le y w gestii ż
ko cowego u ytkownika materiału i winno by  przeprowadzane zgodnie z obowi zuj cymi przepisami. ń ż ć ą ą

GWARANCJA 
              Informacje zawarte w niniejszej broszurze wynikaj  z do wiadcze  naszej firmy i z wiedzy technicznej, jak  ą ś ń ą

          uzyskali my w przeprowadzonych przez nas badaniach laboratoryjnych i w oparciu o materiał bibliograficzny. ś
            DRIZORO S.A. zastrzega sobie prawo wprowadzania do niej zmian bez wcze niejszego powiadamiania. Za ś

           wszelkie zastosowanie przedstawionych wy ej danych, niezgodne z celami wyra nie tu sprecyzowanymi i ż ź

          nieautoryzowane przez DRIZORO, firma nie ponosi odpowiedzialno ci. Firma nie b dzie ponosi  ś ę ć
odpowiedzialno ci materialnej przekraczaj cej warto  zakupionego towaru. Dane dotycz ce zu ycia, pomiarów i ś ą ść ą ż

     wydajno ci maj  charakter wył cznie orientacyjny i wynikaj  z naszego do wiadczenia. Dane te mog  ulega  ś ą ą ą ś ą ć
zmianie, zale nie od konkretnych warunków pogodowych i od warunków panuj cych na miejscu wykonywanych ż ą

            robót, w zwi zku z czym przyjmuje si  ewentualno  rozs dnych (uzasadnionych) odchyle  od podanych ą ę ść ą ń

wska ników. W celu uzyskania rzeczywistych danych na miejscu robót nale y wykona  odpowiednie próby, przy ź ż ć
czym odpowiedzialno  za nie ponosi sam klient. W razie w tpliwo ci prosimy zwróci  si  o rad  do naszego ść ą ś ć ę ę

Wydziału technicznego. Obecna wersja Biuletynu zast puje wersj  poprzedni . ę ę ą
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