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MAXFLEX 

 
600  

 
OBOJ TNY MATERIAŁ USZCZELNIAJ CY NA BAZIE Ę Ą  SILIKONOWEJ 

 
ZASTOSOWANIE 

 • Uszczelnianie wszelkiego rodzaju zł czy spełniaj cych maksymalne wymagania konstrukcyjne. ą ą

 • Uszczelnianie pomi dzy elementami konstrukcyjnymi. ę

 • Uszczelnianie elementów z PVC i z poliw glanów. ę

 • Do materiałów o ró nych współczynnikach rozszerzalno ci. ż ś

 • Do wypełnie  min. 8 mm i maks. 25 mm . ń

 
ZALETY 

 • Łatwy w stosowaniu. 
 • Jednoskładnikowy uszczelniacz t ej cy w temperaturze otoczenia. ęż ą

           • Niski moduł spr ysto ci zapewnia minimalne napr enie w zł czu podczas ciskania oraz ęż ś ęż ą ś

rozci gania. ą

 • Posiada doskonał  przyczepno , du  uniwersalno . ą ść żą ść

 • Wodoodporny. 
 • Nie ulega wpływom warunków atmosferycznych, sło ca itp. ń

 • Niekurczliwy, nie p ka, nie „poci si ”. ę ę

 • Nie wymaga gruntu 
 
INSTRUKCJA STOSOWANIA 
Wymiarowanie zł czy ą

             Ich szeroko  musi by  przynajmniej 4 razy wi ksza ni  przewidywany max ruch.  Gł boko  ść ć ę ż ę ść
uszczelnienia wybiera si  w zale no ci od szeroko ci zł cza. Dla szeroko ci do 15 mm, gł boko  ę ż ś ś ą ś ę ść
musi by  równa szeroko ci ć ś

Dla zł czy szerszych ni  16 mm gł boko  musi by  równa połowie szeroko ci. ą ż ę ść ć ś
Przygotowanie zł czy ą

           Uszczelniane powierzchnie musz  by  suche i czyste. Je li to konieczne, oprócz rodków ą ć ś ś
mechanicznych poleca si  czyszczenie beztłuszczowym rozpuszczalnikiem, takim jak aceton.  ę

Konieczne jest zastosowanie materiału wypełniaj cego, eby zapobiec przyklejaniu si  MAXFLEX 600 ą ż ę
do dna zł cza, co z kolei mogłoby spowodowa  powstanie niepo danych napr e  uszczelniacza. ą ć żą ęż ń

Materiał taki musi być chemicznie oboj tny, mechanicznie stabilny, jednorodny, odporny na korozj  i ę ę
nie powinien przykleja  si  do uszczelniacza ani do materiałów przylegaj cych. ć ę ą
Szczególnie polecany jest produkt zbli ony do pianki polietylenowej, która jest wtłaczana w postaci ż

równej długo ci pasków, o nazwie MAXCEL. ś
 
Aplikacja MAXFLEX 600 
Po wło eniu naboju do pistoletu i wyregulowaniu dyszy do danego wymiaru, zł cze nale y wypełni  ż żą ą ż ć

     MAXFLEX 600. Aby  nie  brudzi   kraw dzi  nale y u yć ę ż ż ć ś ą ta m maskuj cych.  Dla  lepszego  efektu, 
uszczelnienie mo e by  wygładzone szpachl . ż ć ą

 
WYDAJNO  ŚĆ
Ni ej przedstawiony wzór pozwala obliczy  długo  uszczelnienia z jednego standardowego naboju ż ć ść

MAXFLEX 600:  
300 

L = ------------- 
W x D 

gdzie:   
  L – długo  uszczelnienia w metrach, otrzymanego z jednego naboju MAXFLEX 600 (w m) ść

  W – szeroko  zł cza w mm ść ą
  D – gł boko  zł cza w mm ę ść ą
 
 
 
 
 
 



MAXFLEX 600 

DANE TECHNICZNE 
Charakterystyka produktu 
G sto  (g/cmę ść

3  ) 1,4 
Warunki aplikacji i dojrzewania 

 Temperatura podczas aplikacji, ( C) 5 – 50 °
 Tworzenie powłoki w temp. 23ºC i 50% wilgotno ci (minuty) 15 ś

 Czas wi zania w 23 C i 55% wilgotno ci wzgl dnej (mm/24 h) 2,5 ą ° ś ę

 Okres niesczepno ci w  23 C i 55% wilgotno ci wzgl dnej (minuty) 30ś  ° ś ę  
Charakterystyka spolimeryzowanego produktu 

 Odporno  na rozci ganie (MPa) 0,35 ść ą

 Wytrzymało  na rozci ganie przy wydłu aniu 100% (MPa) 0,30 ść ą ż

 Wydłu enie przy zerwaniu ,(%) 400 ż

 Spr ysto ,(%) > 70ęż ść

 Twardo  Shore’A 20ść

 Zakres temperatury podczas u ytkowania C - 50 do +150ż °
Zu ycie ż

Do wypełnienia 1 mb zł cza o wymiarach 10x10 mm (potrzeba  ml ) 100 ą

PRZECHOWYWANIE 
W pomieszczeniach chłodnych i suchych, przez okres 12 miesi cy w oryginalnych opakowaniach. ę

OPAKOWANIE 
Naboje plastikowe – 310 ml lub opakowania 600 ml

KOLORY Szary, biały, kremowy, br zowy i czarny. ą

BHP 
Ze wzgl du na mo liwo  wyst pienia podra nie  nale y unika  kontaktu z oczami i błon  luzow . W ę ż ść ą ż ń ż ć ą ś ą
przypadku, gdy to jednak nast pi, nale y przemyą ż ć ą ś ą ś te miejsca obfit  ilo ci  wody, a je li to konieczne 
skontaktowa  si  z lekarzem. Na wypadek kontaktu ze skór  nale y przemy  obficie wod  i mydłem. ć ę ą ż ć ą

W przypadku połkni cia natychmiast szuka  pomocy medycznej. Nie wywoływa  wymiotów. ę ć ć
Karta bezpiecze stwa dost pna na yczenie. Usuwanie produktu i jego pustych opakowa  musi by  ń ę ż ń ć

wykonane zgodnie z obowi zuj cymi przepisami. ą ą

GWARANCJA 
          Wszystkie produkty firmy DRIZORO wytwarzane s  z najlepszych, dost pnych surowców, co ą ę

           zapewnia ich wysok  jako . Nasza gwarancja dotyczy jako ci produktu, a nie jego zastosowania ą ść ś
poza nasz  kontrol . Za wszelkie u ycie produktów do celów nie okre lonych w tym biuletynie, firma ą ą ż ś

nie ponosi odpowiedzialno ci. ś
Warto  gwarancji nie mo e przewy sza  warto ci nabytego produktu. ść ż ż ć ś

UWAGA 
Wraz z ukazaniem si  tej instrukcji technicznej wszelkie wcze niejsze publikacje techniczne dotycz ce ę ś ą
produktu trac  sw  wa no . ą ą ż ść

Dystrybutor 

DRIZORO - Poland

01/2008 

qua Tech – Leja, Lietz Spółka jawnaA

DRIZORO - Poland 
Dystrybutor

Aqua - Tech Leja, Lietz Spółka Jawna 
ul. Kineskopowa 1 bud. A  lok. 26 | 
05-500 Piaseczno | Poland |
Tel. +48 22 847 06 52 |
kontakt@aqua-tech.com.pl | www.aqua-tech.com.pl




