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Construction Products,

SZYBKOWIAZACA ZYWICA WINYLOESTROWA PRZEZNACZONA DO
MOCOWANIA METALOWYCH ELEMENTOW W BETONIE | KAMIENIU

OPIS PRODUKTU

MAXFIX-V to dwusktadnikowy system wolnej od styrenu zywicy winyloestrowej umieszczonej w naboju i
przeznaczonej do zastosowania metodg iniekcyjna. Mozna jg stosowac na jakimkolwiek materiale - zaréwno o
strukturze statej, jak i otworowej. Aplikacja materiatu nastepuje szybko i tatwo przy pomocy recznego pistoletu.
ZASTOSOWANIE

o  Mocowanie w betonie i kamieniach , ksztattownikéw i profili metalowych;

o  Mocowanie w betonie pretéw zbrojeniowych i kotew;

o Rozmieszczanie listew, prowadnic i poreczy;

o  Mocowanie instalacji i prowadnic wind, wyposazenia fazienkowego itp.

ZALETY

Zywica umieszczona w naboju iniekcyjnym, bezposrednio gotowa do uzycia w pistolecie recznym.

Aplikacja tatwa i poreczna, nie wymaga uprzedniego mieszania.

Szybka praca na miejscu z przedmiotami przeznaczonymi do zakotwienia.

Dobra tiksotropia materiatu pozwala stosowaé¢ go na $cianach i sufitach.

Nadaje sie do stosowania na materiatach powszechnie wykorzystywanych w budownictwie: betonie,
kamieniu, cegtach dziurawkach, cegtach petnych itp.

W materiale stanowigcym podioze nie wywotuje naprezen zwigzanych z rozciggliwos$cia.

Pozwala na prace w niewielkiej odlegtosci od krawedzi

Dobra przyczepnos$c¢, nawet na mokrym podtozu.

Naboj nadaje sie do wykorzystania w wielu aplikacjach.
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SPOSOB UZYCIA
Przygotowanie podtoza: Upewni¢ sie, ze material, na kiérym ma zosta¢ wykonana aplikacja, jest zdrowy i
nieuszkodzony.

Materiaty o strukturze petne;j:

1. W podtozu wywierci¢ otwor wiertarkg elektryczng lub pneumatyczng. Zaleznie od tego, co ma byé
zamocowane, otwor ten winien mie¢ odpowiednig $redniceg i dtugos¢ (zob. tabela nr 1).

2. Bezposrednio przed umieszczeniem preta otwdr wyczysci¢ szczotka, a ze sSrodka wydmuchaé pyt.

3. Upewnic sie, ze zaréwno wiertto, jak i pret wolne sg od wszelkich zanieczyszczen, olejow, ttuszczow, pytu itp.

Tabela nr 1 — Dane dotyczgce stosowania MAXFIX-V w materiatach o strukturze petnej

Pret gwintowany M8 | M10 | M12 [ M16 | M20 | Pret zbrojeniowy 28 | 210|212 | @16 | @20
Wielkos¢ (mm) 8 | 10 | 12 | 16 | 20 | Wielko$¢ (mm) 8 |10 | 12 ] 16 | 20
Srednica otworu (mm) 10 | 12 [ 14 | 18 | 24 | Srednica otworu(mm)| 10 | 12 | 16 | 20 | 25
Standardowa gtebokosé 90 | 100 | 120 | 130 | 170 | Standardowa 150 | 180 | 220 | 280 | 360
otworu (mm) gtebokos¢ otworu
(mm)

Minimalna grubos$¢ podtoza 120| 130 | 150 | 165 | 210 | Minimalna grubos¢ 180|210 | 250 | 320 | 400
(mm) podtoza (mm)

Materiaty o strukturze otworowe;j:

1. W podtozu wywierci¢ otwor wiertarkg elektryczng lub pneumatyczng. Zaleznie od tego, co ma byé
zamocowane, otwor ten winien mie¢ odpowiednig $rednice i gtebokosé (dtugosc¢ plastikowego kotka; zob.
tabela nr 2).

2. Bezposrednio przed umieszczeniem preta otwér wyczysci¢ szczotka, a ze sSrodka wydmuchaé pyt.
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3.

Upewni¢ sie, ze zaréwno wiertto, jak i pret wolne sg od wszelkich zanieczyszczen, olejow, tluszczéw, pytu itp.

Tabela nr 2 - Dane dotyczace stosowania MAXFIX-V w materiatach o strukturze otworowej

Pret gwintowany M8 | M10 | M12
Wielkoéé zbrojenia (mm) 8 10 | 12
Srednica otworu (mm) 16 | 16 | 16

Standardowa gteboko$¢ otworu (mm)| 95 | 95 | 95

Minimalna grubos$¢ podtoza (mm) 120 | 120 | 120

Postepowanie w ramach systemu iniekcyjnego:

1.

2.
3.
4
5

6.

Naciskajgc wiasciwg dzwignie umiescic ttok pistoletu w pozyciji tylniej.

Odkreci¢ zakretke i wiozy¢ nabdj do pistoletu.

Upewnic sie, ze oba komponenty A i B prawidtowo wydostajg si¢ z naboju.

Nakreci¢ dysze mieszajaca oba sktadniki.

Dla uzyskania odpowiedniej mieszanki wyciska¢ zywice do chwili, kiedy osiggnie jednolity kolor (5 cm). W
tym celu trzeba bedzie moze wykonac kilka pociggnie¢ prébnych.

Po wykonaniu ww. czynnosci system jest gotowy do uzycia. Przy kazdej zmianie zachodzacej w dyszy
mieszajgcej postepowac we wskazany sposoéb.

Aplikacja:

2.

B

a) Materiaty o strukturze catosciowej — do otworu wsunaé dysze pistoletu
b) Materiaty o strukturze otworowej — do otworu witozy¢ plastikowy kotek, a nastepnie wsuna¢ dysze
pistoletu.
Dysze umiesci¢ przy koncu otworu; kiedy zostanie juz wypetniony zywica, pistolet trzeba usunagc.

-

Wsuwajac do otworu ksztattownik lub pret karbowany nalezy go lekko przekreci¢. Upewni¢ sig, ze przedmioty
metalowe wolne sg od ttuszczu, rdzy i pytu. Przed dotykaniem zbrojenia odczekac do zaschnigcia. Po catkowitym
zaschnieciu zywicy na zamocowaniu mozna umieéci¢ dowolny przedmiot, po czym nalezy zastosowac¢ klucz

d

ynamometryczny.

Po wykonaniu zamocowania usung¢ dysze mieszajgca i nakreci¢ koncowke ochronng.

W przypadku nowych aplikacji nalezy zastosowaé¢ nowa dysze mieszajaca.

Warunki aplikacji: W czasie aplikacji nabdj winien znajdowac sie w przedziale temperatury 5-30°C.
Krzepniecie: Czas krzepniecia zalezy od temperatury: wysoka przyspiesza reakcje, niska jg spowalnia. Przed
zastosowaniem na mocowaniu klucza dynamometrycznego nalezy obserwowac okres krzepniecia. Czas
zdatnosci do uzycia odpowiada czasowi krzepnigcia, w ktérym zywica nie zaczetfa jeszcze twardnie¢. Dla
catkowitego stwardniecia wymaga ona pokonania granicy czasu krzepniecia finalnego.

MAXFIX -V



)

Panujaca temperatura (°C) | Czas zdatnos$ci do uzycia (min.) | Czas wigzania (h)
5 20 5-6
10 12 4-5
20 6 3
30 4 2
40 2 1

Czyszczenie narzedzi: Zanim uplynie czas zdatnosci do uzycia, sprzet i narzedzia wyczysci¢ za pomocg
odpylacza. Kiedy MAXFIX-V stwardnieje, mozna go usung¢ tylko mechanicznie.

ZUZYCIE
Nabojem o pojemnosci 380 ml mozna wykona¢ 15 — 20 zakotwien dla materiatéw otworowych a dla materiatow o
strukturze petnej ilo$¢ zastosowan wynosi: 380/V
gdzie V=0,6 xd’x h
d- $rednica otworu [cm]
h — gtebokos$¢ otworu [cm]

Tabela nr 3 — Podioze - materiat o strukturze peinej

Pret gwintowany M8 |[M10 | M12 | M16 | M20 | Pret zbrojeniowy 210 | @12 | @16 | @20 | @25
Wielko$¢ (mm) 8 10 | 12 | 16 | 20 | Wielkos¢ (mm) 10 | 12 | 16 | 20 | 25
Srednica otworu (mm) 10 | 12 | 14 | 18 | 24 | Srednica otworu (mm) 12 | 16 | 20 | 26 | 32
Standardowa gtebokos¢é | 90 | 100 | 115| 130 | 190 | Standardowa gtebokos¢ | 180 | 220 | 280 | 360 | 440
otworu (mm) otworu (mm)

llo$¢ zastosowan +65| +42 | £30 | +16 | 6 | llo$¢ zastosowan 24 | +12 | 46 | £#3 |#15
Tabela nr 4 — Podioze - materiat o strukturze otworowe

Pret gwintowany M8 |[M10 | M12

Wielko$¢ zbrojenia (mm) 8 | 10 | 12

Srednica otworu (mm) 16| 16 | 16

Standardowa gtebokos$¢ otworu (mm) |85 | 85 | 85

llo$¢ zastosowan 20| 2 |[120

WAZNE WSKAZOWKI

o  Kiedy zywica weszta w reakcje i zmieszata sie w dyszy, do nastepnych aplikacji potrzeba innej dyszy.

o  Dane techniczne oparte sg na wielu testach laboratoryjnych przeprowadzonych na materiatach powszechnie
dostepnych. W razie watpliwosci co do materiatu, na ktérym ma by¢ wykonana konkretna aplikacja, nalezy
przeprowadzi¢ dodatkowe proby, ktdre wykaza, czy system ten nadaje sie do zastosowania.

Zamocowania mozna wykonywac na powierzchniach wilgotnych, ale nie ociekajgcych woda.
Postepowa¢ doktadnie wedtug instrukcji podanych wyzej. W razie watpliwosci czy jakichkolwiek pytan,
zwroci¢ sie do Wydziatu Technologicznego naszej firmy.

OPAKOWANIA
Dwusktadnikowy nabdj o pojemnosci 380 ml.

PRZECHOWYWANIE
12 miesiecy w oryginalnym zamknietym opakowaniu. Przechowywa¢ w miejscu suchym, chtodnym i zacienionym,
w temperaturze 5-30°C. W czasie przechowywania chroni¢ przed swiattem stonecznym.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Zywica winylestrowa moze podrazniaé skére, dlatego przy obchodzeniu sie z nig i w trakcie aplikaciji nosi¢
rekawice ochronne i okulary. W przypadku kontaktu ze skérg przemyé¢ ja biezaca woda i mydtem. Jesli
podraznienie wystepuje nadal, zwrécic sie do lekarza. Kiedy dochodzi do kontaktu z oczami, starannie przemyc¢ je
czysta wodg przez co najmniej 15 min., unikajgc wcierania, oraz zwrdci¢ sie do lekarza. Przy zaciggnieciu sie
oparami, zaczerpng¢ $wiezego powietrza. Dalsze informacje udostepniamy na zyczenie w Karcie bezpieczenstwa
MAXFIX-V.

Samego produktu i pustych pojemnikdéw pozbywac sie nalezy zgodnie z obowigzujacymi przepisami, przy czym
obowigzek ten spoczywa na koncowym jego uzytkowniku.
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DANE TECHNICZNE

zalecane obcigzenie zakotwienia
Podtoze — beton C20/25

Pret gwintowany jakosci | M8 |[M10 | M12 | M16 | M20 (Pret zbrojeniowy B 500s @10 (G312 | @16 | 920 | @25
5.8
Wielko$¢ (mm) 8 | 10 | 12 | 16 | 20 | Wielko$¢ (mm) 10 | 12 | 16 | 20 | 25
Srednica otworu (mm) 10| 12 | 14 | 18 | 24 |Srednica otworu (mm) 12 | 16 | 20 | 26 | 32
Standardowa gtebokos¢é | 90 | 100 | 115 | 130 | 190 |Standardowa gtebokos¢ 180 | 220 | 280 | 360 | 440
otworu (mm) otworu (mm)
Zalecane F, obcigzenie |6,2| 7,7 |11,1 |17,5|26,0 |Zalecane F .5 obcigzenie 10,6 | 15,0 | 28,8 |43,2 | 65,0
przy rozcigganiu (kN) przy rozciaganiu (kN)
Zalecane F,4 0Obcigzenie |3,5| 5,0 | 7,5 (12,5 |18,0 |Zalecane F .4 obcigzenie | 6,5 | 9,4 | 16,7 26,2 | 40,9
przy $cinaniu (kN) przy $cinaniu (kN)

Podtoze — cegta petna lub kamien
Pret gwintowany jakosci 5,8 M8 | M10| M12
Wielko$¢ (mm) 8 110 | 12
Srednica otworu (mm) 10] 12 | 14
Standardowa gtebokos$¢ otworu (mm) 90 | 100 | 115
Moment obrotowy (Nm) 7115 | 25

Zalecane obcigzenie przy rozcigganiu (kN) | 2,0| 2,3 | 2,6

Zalecane obcigzenie przy scinaniu (kN) 3,0(34 |39

Podtoze — cegta dziurawka przy uzyciu kotkéw plastikowych

Pret zbrojeniowy B 500 M8 | M10| M12
Wielko$¢ (mm) 8 | 10 | 12
Srednica otworu (mm) 16 | 16 | 16
Standardowa gtebokos$¢ otworu (mm) 95| 95 | 95
Moment obrotowy (Nm) 5175 10

Zalecane obcigzenie przy rozciaganiu (kN) | 0,8| 0,8 | 0,8

Zalecane obcigzenie przy scinaniu (kN) 15115115

(Co do zalecanych obcigzen przy rozciaganiu i $cinaniu, to przyjeto wspotczynniki bezpieczenstwa odpowiednio v
=4 oraz v = 3. Przy wystepowaniu wody podane obcigzenia nalezy zmniejszy¢ o 20%. Powyzsze dane dotyczg

zamocowan wykonywanych w srodku danego materiatu, bez uwzgledniania takich okolicznosci, jak krawedzie czy

odlegto$¢ miedzy kotwami.)

REDUKCJA OBCIAZEN
Obcigzenie dopuszczalne Fqop jest rowne obcigzeniu zalecanemu F.a z uwzglgednieniem nastgpujacych
wspotczynnikow korekcyjnych: odlegtosci miedzy srodkami zakotwienia fa, odlegtosci od krawedzi (fb), rodzaju
betonu (fc) oraz gtebokosci zakotwienia (fd).

Fdop=anI x fa x fb x t: x fd

S
Wspdtczynnik korekcyjny rozmieszczenia kotwy fa: fa = - +0,5<1

40xd
S — odlegto$¢ rozmieszczenia centralnego kotew (mm) fa=1is>20d
d — wielkos$¢ kotwy (mm)

c
Wspdtczynnik korekcyjny odlegtosci od krawedzi f,:  foy = --------- +0,25<1
Obciagzenia rozciggajace C 13,6xd
Obcigzenie $cinania fon = =------——- <1
10xd
fo=1c>10xd

C- odlegtos¢ od krawedzi (mm)
d — rozmiar kotwy (mm)

Wspdtczynnik korekcyjny wytrzymatosci na sciskanie betonu fg

Obciazenie $cinania 0,9(1,00 (1,12 (1,22 11,34

Obciazenie rozciggania | 0,9 1,00 | 1,04 [ 1,08 | 1,12

(Dane o wytrzymatosci dla zakotwienia na betonie C20/25. W przypadku wigekszej wytrzymatosci betonu
zastosowac odpowiedni wspétczynnik korekcyjny.)

Wspdtczynnik korekcyjny gtebokos$ci zakotwienia f4

(Wytrzymatos¢ na rozcigganie kotw jest wprost proporcjonalna do gtebokosci zakotwienia. Wytrzymato$¢ na
Scinanie nie ulega zmianie, jesli gteboko$¢ zakotwienia h (mm) jest wigksza niz standardowa hs.)
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OPINIE | APROBATY
Europejska Aprobata Techniczna ETA-07/0195
EUROPEJSKA DEKLARACJA ZGODNOSCI CE NR 81/2009

GWARANCJA

Informacje zawarte w tej broszurze bazujg na naszych doswiadczeniach i wiedzy technicznej uzyskanej
na podstawie testéw laboratoryjnych i z literatury fachowej. DRIZORO zastrzega sobie prawo do wprowadzania
zmian bez uprzedniego zawiadamiania. Za wszelkie uzycie powyzszych danych do celéw innych, anizeli $cisle
okreslone w tej broszurze, producent nie ponosi odpowiedzialno$ci, chyba Zze dziatanie takie zostanie przez
producenta autoryzowane. Nie ponosimy odpowiedzialnosci przewyzszajacej warto$¢ nabytego towaru.

UWAGA

Wraz z ukazaniem sie tej instrukcji technicznej wszelkie wczesniejsze publikacje techniczne
dotyczace produktu traca swa waznosé.

Dystrybutor

DRIZORO - Poland

Aqua - Tech Leja, Lietz Spotka Jawna

ul. Kineskopowa 1 bud. A lok. 26 |

05-500 Piaseczno | Poland |

Tel. +48 22 847 06 52 | 08/2012
kontakt@aqua-tech.com.pl | www.aqua-tech.com.pl
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