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 BIULETYN  NR  113  

     MAXFIX  - V  

 

SZYBKOWIĄśĄCA śYWICA WINYLOESTROWA PRZEZNACZONA DO 

MOCOWANIA METALOWYCH ELEMENTÓW W BETONIE I KAMIENIU 
 

OPIS PRODUKTU 
            MAXFIX-V to dwuskładnikowy system wolnej od styrenu ywicy winyloestrowej umieszczonej w naboju i ż

przeznaczonej do zastosowania metod  iniekcyjn . Mo na j  stosowa  na jakimkolwiek materiale - zarówno o ą ą ż ą ć
strukturze stałej, jak i otworowej. Aplikacja materiału nast puje szybko i łatwo przy pomocy r cznego pistoletu. ę ę
ZASTOSOWANIE 

 • Mocowanie w betonie i kamieniach , kształtowników i profili metalowych; 
 • Mocowanie w betonie pr tów zbrojeniowych i kotew; ę
 • Rozmieszczanie listew, prowadnic i por czy; ę
 • Mocowanie instalacji i prowadnic wind, wyposa enia łazienkowego itp.  ż

ZALETY 
 • ywica umieszczona w naboju iniekcyjnym, bezpo rednio gotowa do u ycia w pistolecie r cznym. Ż ś ż ę
 • Aplikacja łatwa i por czna, nie wymaga uprzedniego mieszania. ę
 • Szybka praca na miejscu z przedmiotami przeznaczonymi do zakotwienia. 
 • Dobra tiksotropia materiału pozwala stosowa  go na cianach i sufitach. ć ś
           • Nadaje si  do stosowania na materiałach powszechnie wykorzystywanych w budownictwie: betonie, ę

kamieniu, cegłach dziurawkach, cegłach pełnych itp. 
 • W materiale stanowi cym podło e nie wywołuje napr e  zwi zanych z rozci gliwo ci . ą ż ęż ń ą ą ś ą
 • Pozwala na prace w niewielkiej odległo ci od krawś ędzi  
 • Dobra przyczepno , nawet na mokrym podło u. ść ż
 • Nabój nadaje si  do wykorzystania w wielu aplikacjach. ę

 
SPOSÓB U YCIA Ż

              Przygotowanie podło aż : Upewni  si , e materiał, na którym ma zosta  wykonana aplikacja, jest zdrowy i ć ę ż ć
nieuszkodzony. 
 

                      
 
Materiały o strukturze pełnej: 

              1. W podło u wywierci  otwór wiertark  elektryczn  lub pneumatyczn . Zale nie od tego, co ma by  ż ć ą ą ą ż ć
zamocowane, otwór ten winien mie  odpowiedni  rednic  i długo  (zob. tabela nr 1). ć ą ś ę ść

 2. Bezpo rednio przed umieszczeniem pr ta otwór wyczyś ę ś ć ą ś ćci  szczotk , a ze rodka wydmucha  pył. 
 3. Upewni  si , e zarówno wiertło, jak i pr t wolne s  od wszelkich zanieczyszcze , olejów, tłuszczów, pyłu itp. ć ę ż ę ą ń

 
Tabela nr 1 – Dane dotycz ce stosowania MAXFIX-V w materiałach o strukturze pełnej ą

 Pr t gwintowany M8ę  M10 M12 M16 M20  Pr t zbrojeniowy Ø8ę  Ø10 Ø12 Ø16 Ø20 
           Wielko  (mm) 8 10 12 16 20 Wielko  (mm) 8 10 12 16 20 ść ść

      Ś Średnica otworu (mm) 10 12 14 18 24 rednica otworu (mm)     10 12 16 20 25 
Standardowa gł boko  ę ść
otworu (mm) 

 90 100 120 130 170 Standardowa 
gł boko  otworu ę ść
(mm) 

150 180  220  280  360  

Minimalna grubo  podło a ść ż
(mm) 

120 130 150 165 210 Minimalna grubo  ść
podło a (mm) ż

180 210  250  320  400  

 
Materiały o strukturze otworowej: 

 1. W podło u wywierci  otwór wiertark  elektryczn  lub pneumatyczn . Zale nie od tego, co ma by  ż ć ą ą ą ż ć
zamocowane, otwór ten winien mie  odpowiedni  rednic  i gł boko  (długo  plastikowego kołka; zob. ć ą ś ę ę ść ść
tabela nr 2). 

 2. Bezpo rednio przed umieszczeniem pr ta otwór wyczyś ę ś ć ą ś ćci  szczotk , a ze rodka wydmucha  pył. 
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 3. Upewni  si , e zarówno wiertło, jak i pr t wolne s  od wszelkich zanieczyszcze , olejów, tłuszczów, pyłu itp. ć ę ż ę ą ń
 
Tabela nr 2 - Dane dotycz ce stosowania MAXFIX-V w materiałach o strukturze otworowej ą

 Pr t gwintowany M8ę  M10 M12 
   Wielko  zbrojenia (mm) 8 10 12 ść

   Średnica otworu (mm) 16 16 16 
Standardowa gł boko  otworu (mm)ę ść    95 95 95 

 Minimalna grubo  podło a (mm) 120ść ż  120 120 
 
Post powanie w ramach systemu iniekcyjnegoę : 

 1. Naciskaj c wła ciw  d wigni  umie ci  tłok pistoletu w pozycji tylniej.     ą ś ą ź ę ś ć

 
 

 2. Odkr ci  zakr tk  i wło y  nabój do pistoletu. ę ć ę ę ż ć
 3. Upewni  si , e oba komponenty A i B prawidłowo wydostaj  si  z naboju. ć ę ż ą ę
 4. Nakr ci  dysz  mieszaj c  oba składniki. ę ć ę ą ą
 5. Dla uzyskania odpowiedniej mieszanki wyciska  ywic  do chwili, kiedy osi gnie jednolity kolor (5 cm). W ć ż ę ą

tym celu trzeba b dzie mo e wykona  kilka poci gni  próbnych. ę ż ć ą ęć
 6. Po wykonaniu ww. czynno ci system jest gotowy do u ycia. Przy ka dej zmianie zachodz cej w dyszy ś ż ż ą

mieszaj cej post powa  we wskazany sposób. ą ę ć
Aplikacja:  

 
 1. a) Materiały o strukturze cało ciowej – do otworu wsun  dysz  pistoletu ś ąć ę

b) Materiały o strukturze otworowej – do otworu wło y  plastikowy kołek, a nast pnie wsun  dysz   ż ć ę ąć ę
     pistoletu.  

2. Dysz  umie ci  przy ko cu otworu; kiedy zostanie ju  wypełniony ywic , pistolet trzeba usun . ę ś ć ń ż ż ą ąć
 

 
 
 Wsuwaj c do otworu kształtownik lub pr t karbowany nale y go lekko przekr ci . Upewni  si , e przedmioty ą ę ż ę ć ć ę ż
metalowe wolne s  od tłuszczu, rdzy i pyłu. Przed dotykaniem zbrojenia odczeka  do zaschni cia. Po całkowitym ą ć ę
zaschni ciu ywicy na zamocowaniu mo na umie ci  dowolny przedmiot, po czym nale y zastosowa  klucz ę ż ż ś ć ż ć
dynamometryczny. 
Po wykonaniu zamocowania usun  dysz  mieszaj c  i nakr ci  ko cówk  ochronn . ąć ę ą ą ę ć ń ę ą
W przypadku nowych aplikacji nale y zastosowa  now  dysz  mieszaj c . ż ć ą ę ą ą
Warunki aplikacji: W czasie aplikacji nabój winien znajdowa  si  w przedziale temperatury 5-30ºC. ć ę
Krzepni cieę : Czas krzepni cia zale y od temperatury: wysoka przyspiesza reakcj , niska j  spowalnia. Przed ę ż ę ą
zastosowaniem na mocowaniu klucza dynamometrycznego nale y obserwowa  okres krzepni cia. Czas ż ć ę
zdatno ci do u ycia odpowiada czasowi krzepni cia, w którym ywica nie zacz ła jeszcze twardnie . Dla ś ż ę ż ę ć
całkowitego stwardni cia wymaga ona pokonania granicy czasu krzepni cia finalnego. ę ę
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Panuj ca temperatura (ºC)ą  Czas zdatno ci do u ycia (min.)ś ż  Czas wi zania (h)ą  

  5 20 5 - 6 
  10 12 4 - 5 
  20 6 3 
  30 4 2 
  40 2 1 

 
Czyszczenie narz dzię : Zanim upłynie czas zdatno ci do u ycia, sprz t i narz dzia wyczyś ż ę ę ś ć ąci  za pomoc  
odpylacza. Kiedy MAXFIX-V stwardnieje, mo na go usun  tylko mechanicznie. ż ąć
 
ZU YCIE Ż
Nabojem o pojemno ci 380 ml mo na wykona  15 – 20 zakotwie  dla materiałów otworowych a dla materiałów o ś ż ć ń
strukturze pełnej ilo  zastosowa  wynosi: 380/V ść ń
gdzie  V= 0,6 x d2x h 
           d- rednica otworu [cm] ś

            h – gł boko  otworu [cm]  ę ść
        
Tabela nr 3 – Podło e - materiał o strukturze pełnej ż

 Pr t gwintowany M8ę  M10 M12 M16 M20  Pr t zbrojeniowy Ø10ę  Ø12 Ø16 Ø20 Ø25 
           Wielko  (mm) 8 10 12 16 20 Wielko  (mm) 10 12 16 20 25 ść ść

           Ś Średnica otworu (mm) 10 12 14 18 24 rednica otworu (mm) 12 16 20 26 32 
Standardowa gł boko  ę ść
otworu (mm) 

 90 100 115 130 190 Standardowa gł boko  ę ść
otworu (mm) 

180 220 280 360 440 

 Ilo  zastosowa  ±65ść ń  ±42 ±30 ±16   ±6 Ilo  zastosowa  ±24ść ń  ±12   ±6 ±3 ±1,5 
 
Tabela nr 4 – Podło e - materiał o strukturze otworowej ż

 Pr t gwintowany M8ę  M10 M12 
   Wielko  zbrojenia (mm) 8 10 12 ść

 Średnica otworu (mm) 16  16 16 
Standardowa gł boko  otworu (mm)ę ść  85  85 85 

 Ilo  zastosowa  20ść ń   2 120 
 
WA NE WSKAZÓWKI Ż

 • Kiedy ywica weszła w reakcj  i zmieszała si  w dyszy, do nast pnych aplikacji potrzeba innej dyszy. ż ę ę ę
 • Dane techniczne oparte s  na wielu testach laboratoryjnych przeprowadzonych na materiałach powszechnie ą

dost pnych. W razie wę ą ś ć żtpliwo ci co do materiału, na którym ma by  wykonana konkretna aplikacja, nale y 
przeprowadzi  dodatkowe próby, które wyka , czy system ten nadaje si  do zastosowania. ć żą ę

 • Zamocowania mo na wykonywa  na powierzchniach wilgotnych, ale nie ociekaj cych wod .  ż ć ą ą
 • Post powa  dokładnie według instrukcji podanych wyę ć żej. W razie wą ś ńtpliwo ci czy jakichkolwiek pyta , 

zwróci  si  do Wydziału Technologicznego naszej firmy. ć ę
 
OPAKOWANIA 
Dwuskładnikowy nabój o pojemno ci 380 ml. ś
 
PRZECHOWYWANIE 
12 miesi cy w oryginalnym zamkni tym opakowaniu. Przechowywa  w miejscu suchym, chłodnym i zacienionym, ę ę ć
w temperaturze 5-30ºC. W czasie przechowywania chroni  przed wiatłem słonecznym.  ć ś
 

 ZDROWIE I BEZPIECZE STWO  Ń
Ż ż ż ć ę ę ą ćywica winylestrowa mo e podra nia  skór , dlatego przy obchodzeniu si  z ni  i w trakcie aplikacji nosi  
r kawice ochronne i okulary. W przypadku kontaktu ze skór  przemy  j  bie c  wod  i mydłem. Je li ę ą ć ą żą ą ą ś
podra nienie wyst puje nadal, zwróci  si  do lekarza. Kiedy dochodzi do kontaktu z oczami, starannie przemy  je ż ę ć ę ć
czyst  wod  przez co najmniej 15 min., unikaj c wcierania, oraz zwróci  si  do lekarza. Przy zaci gni ciu si  ą ą ą ć ę ą ę ę
oparami, zaczerpn  wie ego powietrza. Dalsze informacje udost pniamy na yczenie w Karcie bezpiecze stwa ąć ś ż ę ż ń
MAXFIX-V.  
Samego produktu i pustych pojemników pozbywa  si  nale y zgodnie z obowi zuj cymi przepisami, przy czym ć ę ż ą ą
obowi zek ten spoczywa na ko cowym jego u ytkowniku. ą ń ż
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DANE TECHNICZNE 

 zalecane obci enie zakotwienia ąż
Podło e –  beton C20/25 ż

Pr t gwintowany jako ci ę ś
5.8 

M8 M10 M12 M16 M20 Pr t zbrojeniowy B 500 s Ø10ę  Ø12 Ø16 Ø20 Ø25 

       Wielko  (mm) 8 10 12 16 20 Wielko  (mm) 10 12 16 20 25 ść ść
 Średnica otworu (mm) 10      12 14 18 24 rednica otworu (mm) 12 16 20 26 32 Ś

Standardowa gł boko  ę ść
otworu (mm) 

90 100 115 130 190 Standardowa gł boko  ę ść
otworu (mm) 

180 220 280  360 440 

Zalecane Fzal obci enie ąż
przy rozci ganiu (kN) ą

6,2  7,7 11,1 17,5 26,0 Zalecane F zal  obci enie ąż
przy rozci ganiu (kN) ą

10,6 15,0 28,8 43,2 65,0 

Zalecane Fzal obci enie ąż
przy cinaniu (kN) ś

3,5 5,0 7,5 12,5 18,0 Zalecane F zal  obci enie ąż
przy cinaniu (kN) ś

  6,5 9,4 16,7 26,2 40,9 

Podło e – cegła pełna lub kamie  ż ń
 Pr t gwintowany jako ci 5,8 M8ę ś  M10 M12 

 Wielko  (mm) 8 10 12 ść
 Średnica otworu (mm) 10 12 14 

 Standardowa gł boko  otworu (mm) 90ę ść  100  115  
 Moment obrotowy (Nm) 7 15 25 

Zalecane obci enie przy rozci ganiu (kN)ąż ą  2,0 2,3 2,6 
Zalecane obci enie przy ąż ścinaniu (kN) 3,0 3,4 3,9 

Podło e – cegła dziurawka przy u yciu kołków plastikowych ż ż
 Pr t zbrojeniowy B 500 M8ę  M10 M12 

Wielko  (mm) 8 10 12 ść
 Średnica otworu (mm) 16 16 16 

Standardowa gł boko  otworu (mm) 95ę ść  95 95 
 Moment obrotowy (Nm) 5 7,5 10 

Zalecane obci enie przy rozci ganiu (kN)ąż ą  0,8 0,8 0,8 
Zalecane obci enie przy ąż ścinaniu (kN) 1,5 1,5 1,5 
(Co do zalecanych obci e  przy rozci ganiu i cinaniu, to przyj to współczynniki bezpiecze stwa odpowiednio v ąż ń ą ś ę ń
= 4 oraz v = 3. Przy wyst powaniu wody podane obci enia nale y zmniejszy  o 20%. Powyę ąż ż ć ż ąsze dane dotycz  
zamocowa  wykonywanych w rodku danego materiału, bez uwzgl dniania takich okoliczno ci, jak kraw dzie czy ń ś ę ś ę
odległo  mi dzy kotwami.) ść ę

REDUKCJA OBCI E  ĄŻ Ń
Obci enie dopuszczalne Fąż dop  jest równe obci eniu zalecanemu Fąż zal z uwzgl dnieniem nast puj cych ę ę ą
współczynników korekcyjnych: odległo ci mi dzy rodkami zakotwienia fa, odległo ci od kraw dzi (fb), rodzaju ś ę ś ś ę
betonu (fc) oraz gł boko ci zakotwienia (fd). ę ś

Fdop = Fzal × fa × fb  × fc × fd  
         s 

Współczynnik korekcyjny rozmieszczenia kotwy fa: fa  = --------- + 0,5  1 ≤
        40xd 

S – odległo  rozmieszczenia centralnego kotew (mm) fa = 1 i s  20 d ść ≥

d – wielko  kotwy (mm) ść
c 

Współczynnik korekcyjny odległo ci od kraw dzi fś ę b  : fbN  = --------- + 0,25  1 ≤
 Obci enia rozci gaj ce             C         13,6xd ąż ą ą

 Obci enie cinania fąż ś bN = ----------  1 ≤
        10xd 
fb = 1 c  10 x d ≥

C  -  odległo  od kraw dzi (mm) ść ę
d – rozmiar kotwy (mm) 

Współczynnik korekcyjny wytrzymało ci na ciskanie betonu fś ś c: 

 Obci enie cinania 0,9ąż ś  1,00 1,12 1,22 1,34 
Obci enie rozci ganiaąż ą  0,9 1,00 1,04 1,08 1,12 
(Dane o wytrzymało ci dla zakotwienia na betonie C20/25. W przypadku wi kszej wytrzymało ci betonu ś ę ś
zastosowa  odpowiedni współczynnik korekcyjny.) ć

Współczynnik korekcyjny gł boko ci zakotwienia fę ś d: 

 (Wytrzymało  na rozci ganie kotw jest wprost proporcjonalna do gł boko ci zakotwienia. Wytrzymało  na ść ą ę ś ść
ś ś ę ść ę żcinanie nie ulega zmianie, je li gł boko  zakotwienia h (mm) jest wi ksza ni  standardowa hst.) 
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OPINIE I APROBATY 
Europejska Aprobata Techniczna ETA-07/0195 
EUROPEJSKA DEKLARACJA ZGODNO CI CE NR 81/2009 Ś

GWARANCJA 
Informacje zawarte w tej broszurze bazuj  na naszych do wiadczeniach i wiedzy technicznej uzyskanej ą ś

na podstawie testów laboratoryjnych i z literatury fachowej. DRIZORO zastrzega sobie prawo do wprowadzania 
zmian bez uprzedniego zawiadamiania. Za wszelkie u ycie powy szych danych do celów innych, ani eli ci le ż ż ż ś ś
okre lone w tej broszurze, producent nie ponosi odpowiedzialno ci, chyba e działanie takie zostanie przez ś ś ż
producenta autoryzowane. Nie ponosimy odpowiedzialno ci przewyś ż ą śćszaj cej warto  nabytego towaru. 

UWAGA 
    Wraz z ukazaniem si  tej instrukcji technicznej wszelkie wcze niejsze publikacje techniczne ę ś

dotycz ce produktu trac  sw  wa no . ą ą ą ż ść
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DRIZORO - Poland 
Dystrybutor

Aqua - Tech Leja, Lietz Spółka Jawna 
ul. Kineskopowa 1 bud. A  lok. 26 | 
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