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ŻYWICA POLIESTROWA DO ZAKOTWIE  METALOWYCH ELEMENTÓW, PR TÓW Ń Ę

GWINTOWANYCH ORAZ ZBROJENIOWYCH W BETONIE ORAZ INNYCH 
MATERIAŁÓW. 

 
OPIS PRODUKTU 

     MAXFIX® -P  jest dwuskładnikow ,  poliestrow  ywic   pakowan  w  dwa  kartrid e  typu dwuosiowego. ą ą Ŝ ą ą Ŝ
            Specjalnie zaprojektowany do u ytku poprzez wstrzykiwanie. Odpowiedni do aplikacji w materiał pełny i Ŝ

otworowy. Stosowanie jest łatwe dzi ki szybkiemu sposobowi aplikacji r cznym pistoletem.  ę ę

 

ZASTOSOWANIA 
kotwienie  pr tów gwintowanych oraz zbrojeniowych w: ę
  - betonie 
  - cegle, tak e otworowej Ŝ
  - kamieniu naturalnym i sztucznym 
  - elementach prefabrykowanych itp. 
 
ZALETY: 

 • ywica pakowana jest w kartrid e do wstrzykiwania bezpo rednio przy u yciu r cznego pistoletu. Ŝ Ŝ ś Ŝ ę

 • łatwa i por czna aplikacja, nie wymaga wcze niejszego mieszania ę ś

 • szybki monta  kotew Ŝ

 • dobra tiksotropia pozwalaj ca na stosowanie na ciany i sufity ą ś

 • nie pozostawia adnych rozprzestrzeniaj cych si  plam na materiale bazowym Ŝ ą ę

 • pozwala na pozostawienie krótkich odst pów mi dzy kraw dziami a przestrzeniami kotwie  ę ę ę ń

 • kartrid  (nabój) mo e by  u ywany kilka razy Ŝ Ŝ ć Ŝ
 

INSTRUKCJE STOSOWANIA 
Przygotowanie powierzchni   

           Wywierci  otwór w materiale bazowym za pomoc  wiertarki obrotowej, elektrycznej. Zgodnie z ć ą
          charakterystyk  mocowanych obiektów, otwór powinien mie  odpowiedni  rednic  oraz gł boko  (zob. ą ć ą ś ę ę ść

tab. 1 i 2) 
  
Aby pozby  si  kurzu, nale y wyczy ci  otwór szczotk  lub urz dzeniem wydmuchaj cym. Nale y upewni  ć ę Ŝ ś ć ą ą ą Ŝ ć
si  czy gwintowane lub zbrojeniowe pr ty nie maj  zabrudze , pozostało ci po olejach, tłuszczach, pyłach ę ę ą ń ś
itp. 

 
Procedura systemu wstrzykiwania 

          Nale y nacisn  uwalniaj cy spust, nast pnie cofn  tłok r cznego pistoletu. Odkr ci  zabezpieczaj c  Ŝ ąć ą ę ąć ę ę ć ą ą
nakładk  i wło y  kartrid  do pistoletu. ę Ŝ ć Ŝ

Przed zakr ceniem mieszaj cej ko cówki wylotowej, nale y upewni  si  czy składnik A i B wydostaj  si  ę ą ń Ŝ ć ę ą ę
odpowiednio z kartrid a. Na ko cu przykr ci  mieszaj c  ko cówk  wylotow .  Ŝ ń ę ć ą ą ń ę ą
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Aby uzyska  odpowiedni  mieszanin , nale y wyciska  ywic  dopóki produkt nie uzyska jednolitego koloru. ć ą ą Ŝ ć Ŝ ę
Kilka naci ni  spustu mo e by  konieczne (5 cm). Po wykonaniu powy szych kroków, system jest gotowy ś ęć Ŝ ć Ŝ

    do  u ycia.  Nale y  post powa  w  ten  sam  sposób za  ka dym razem,  gdy wymieniana  jest  ko cówka Ŝ Ŝ ę ć Ŝ ń
wylotowa.  

 
 
 Table 1. Dane kotwie   w materiałach pełnych ń

Pr ty ę
gwintowane/ 
zbrojeniowe  

    8 10 12 16 20 

Średnica otworu 
(mm) 

    10 12 14 20 25 

Standardowa 
gł boko  otworu ę ść
(mm)  

    80 100 120 160 200 

 
 
Table 2. Dane kotwie   w materiałach  otworowych ń

   Pr ty gwintowane M8  M10 M12  ę

Średnica plastikowego 
r kawu (mm)  ę

  16 16 16 

   Średnica otworu (mm) 16 16 16 

Standardowa gł boko  ę ść
otworu (mm)  

  95 95 95 

 
Stosowanie 
Wstrzykn  w otwór pełnego materiału lub w wcze niej umieszczony w otworowym materiale plastikowy ąć MAXFIX® -P ś
r kaw. Nale y upewni  si , czy mieszaj ca ko cówka wylotowa znajduje si  na ko cu otworu. Gdy otwór wypełniony ę Ŝ ć ę ą ń ę ń
zostanie do ko ca ywic , nale y wyci gn  z niego pistolet.  ń Ŝ ą Ŝ ą ąć
 
  
Aby winylowa ywica estrowa dobrze przenikn ła kotwienia, pr ty gwintowane lub zbrojeniowe  w otworze, nale y lekko Ŝ ę ę Ŝ

             nimi pokr ci . Metalowe przedmioty nie powinny by  pokryte tłuszczem, rdz  ani pyłem. Przed załadowaniem ę ć ć ą
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gwintowanych/ zbrojeniowych pr tów nale y odczeka  czas przeznaczony na dojrzewanie.  ę Ŝ ć
 
 

 
 
Warunki  stosowania    
Podczas aplikacji oba kartrid e  oraz materiał bazowy powinny znajdowa  si  w przedziale temp. do +5 ºC Ŝ MAXFIX® -P ć ę
do +30 ºC.  
 
Dojrzewanie 

             Czas dojrzewania zale y od temperatury stosowania. W wypadku wysokich temperatur proces ten  zostaje Ŝ
przyspieszony, przy temperaturach ni szych spowalnia. Okres przydatno ci musi zgadza  si  z pocz tkowym czasem Ŝ ś ć ę ą
dojrzewania, w którym ywica nie zaczyna twardnie , pozwalaj c na naprawy  (czas pracy, w którym kotwienia lub pr ty Ŝ ć ą ę
zbrojeniowe mog  by  umieszczane lub  dopasowywane). Aby utwardzenie było całkowite, ywica wymaga odczekania ą ć Ŝ
całego czasu dojrzewania. 
  

  Temperatura podło a (ºC)  Okres przydatno ci (min)  Czas dojrzewania (min)  ż ś

  5 14 180 

  10 12 150 

  15 10 100 

  20 8 60 

  30 4 30 
 

 
 
Czyszczenie 
Zanim upłynie czas przydatno ci, wszystkie narz dzia oraz sprz t powinien zosta  wyczyszczony cierk  do kurzu. Gdy  ś ę ę ć ś ą
MAXFIX® -P stwardnieje mo e zosta  usuni ty jedynie metod  mechaniczn .  Ŝ ć ę ą ą
 
ZU YCIE Ż
 

Porowaty materiał bazowy 
15-  20 kotwie  na kartrid  o poj.  380 ml  ń Ŝ
Pełny materiał bazowy 
Liczba kotwie  = 380/ V ń

V = 0,6*d2 * h  
d= rednica otworu (cm) ś
h= gł boko  otworu  (cm)  ę ść
 
OPAKOWANIE 
Dwuskładnikowy nabój o pojemno ci 380 ml. ś
 
PRZECHOWYWANIE 
Dwana cie miesi cy w oryginalnym, nieotwartym opakowaniu. Powinien by  przechowywany w suchym, czystym i ś ę ć
zadaszonym miejscu, chroni cym przed bezpo rednim działaniem promieni słonecznych. Temperatura przechowywania ą ś
powinna  by  w przedziale od  5 ºC do 30 ºC.  ć
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WA NE WSKAZANIA Ż
• Je li ywica dojrzeje w ko cówce wylotowej, przy nast pnej aplikacji nale y u y  nowej.ś Ŝ ń ę Ŝ Ŝ ć

           • Dane techniczne pochodz  z licznych testów laboratoryjnych na powszechnych materiałach. W razieą
w tpliwo ci odno nie materiału bazowego, nale y wcze niej wykona  par  prób. Próby te pozwol  wyznaczyą ś ś Ŝ ś ć ę ą ć
odpowiedni dla niego system.

• Nale y post powa  według wymienionych tutaj instrukcji odno nie wła ciwego stosowania. W razie w tpliwo ciŜ ę ć ś ś ą ś
lub dla dalszych informacji nale y skonsultowa  si  z naszym Oddziałem TechnicznymŜ ć ę

BHP 
Poliestrowa ywica mo e podra ni  skór , nale y wi c przy jej stosowaniu u ywa  ochronnych, gumowych r kawic oraz Ŝ Ŝ Ŝ ć ę Ŝ ę Ŝ ć ę
gogli. W wypadku kontaktu ze skór , nale y przemy  dotkni te miejsca wod  z mydłem (bez tarcia). Gdy podra nienie ą Ŝ ć ę ą Ŝ
nadal wyst puje, nale y uda  si  do opieki zdrowotnej. W wypadku kontaktu z oczami, nale y przemywa  je dokładnie ę Ŝ ć ę Ŝ ć

            czyst  wod  przez 15 minut (bez tarcia) oraz skontaktowa  si  z opiek  medyczn . W wypadku wdychania, nale y ą ą ć ę ą ą Ŝ
pooddycha  wie ym powietrzem. ć ś Ŝ
Dla dalszych informacji nale y zajrze  do Karty Bezpiecze stwa  , która dost pna jest na pro b . Usuwanie Ŝ ć ń MAXFIX® -P ę ś ę
produktu oraz pustych opakowa  nale y do ko cowego u ytkownika wg panuj cych oficjalnych regulacji.  ń Ŝ ń Ŝ ą

DANE TECHNICZNE 
Tabela 4. Zalecane ładunki dla kotwie   ń
Materiał bazowy: niezarysowany beton HA-25 (C20/25) 
Pr ty gwintowane -jako  5.8 ę ść
Pr ty zbrojeniowe ę

M8 M10 M12 M16 M20 

Średnica otworu (mm) 

  Standardowa gł boko  otworu ę ść
( ) mm

10 

90 

12 

100 

14 

120 

20 

160 

25 

200 
Zalecany obci enie* ąż (Frec)

   Nrec: zalecane obci enie przy ąŜ
rozci ganiu (kN) ą

   Vrec: zalecane obci enie przy ąŜ
ścinaniu  (kN) 

5,6 

5,2 

8,8 

8,0 

12,3 

12,0 

18 

21,7 

24 

30,5 

            • Dane dla mocowania w rodku bazowego materiału bez czynników wpływaj cych tj. brzegi lubś ą
odległo  mi dzy kotwieniami.ść ę

GWARANCJA 
Informacje zawarte w niniejszej broszurze wynikaj  z do wiadcze  naszej firmy i z wiedzy technicznej, jak  uzyskali my ą ś ń ą ś

      w  przeprowadzonych  przez nas badaniach  laboratoryjnych i  w oparciu o  materiał bibliograficzny.  DRIZORO  S.A. 
            zastrzega sobie prawo wprowadzania do niej zmian bez wcze niejszego powiadamiania. Za wszelkie zastosowanie ś

przedstawionych wy ej danych, niezgodne z celami wyra nie tu sprecyzowanymi i nieautoryzowane przez DRIZORO, Ŝ ź
        firma nie ponosi odpowiedzialno ci. Firma nie b dzie ponosi  odpowiedzialno ci materialnej przekraczaj cej warto  ś ę ć ś ą ść

zakupionego towaru. Dane dotycz ce zu ycia, pomiarów i wydajno ci maj  charakter wył cznie orientacyjny i wynikaj  z ą Ŝ ś ą ą ą
             naszego do wiadczenia. Dane te mog  ulega  zmianie, zale enie od konkretnych warunków pogodowych i od ś ą ć Ŝ

             warunków panuj cych na miejscu wykonywanych robót, w zwi zku z czym przyjmuje si  ewentualno  rozs dnych ą ą ę ść ą
(uzasadnionych) odchyle  od podanych wska ników. W celu uzyskania rzeczywistych danych na miejscu robót nale y ń ź Ŝ
wykona  odpowiednie próby, przy czym odpowiedzialno  za nie ponosi sam klient. W razie w tpliwo ci prosimy zwróci  ć ść ą ś ć
si  o rad  do naszego Wydziału technicznego. Obecna wersja Biuletynu zast puje wersj  poprzedni . ę ę ę ę ą
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