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ŻYWICA EPOKSYDOWA  DO  ZABEZPIECZANIA POWIERZCHNI  

POZIOMYCH I WYKONYWANIA ZAPRAW YWICZNYCH Ż
 

 
OPIS PRODUKTU 
MAXEPOX MORTER  jest chemoutwardzalnym, dwuskładnikowym spoiwem utworzonym na bazie ywic epoksydowych. ż

     Poprzez zmieszanie z odpowiednim kruszywem np. piaskiem kwarcowym, mo na otrzyma  materiał do pokry , jak i ż ć ć
zapraw  o wysokiej wytrzymało ci na oddziaływanie mechaniczne i chemiczne oraz o estetycznym wygl dzie.  ę ś ą
 
ZASTOSOWANIE 

 • Do pokryć ż posadzkowych płyt betonowych w gara owych, hurtowniach, centrach sportowych, itp. 
 • Izolacjo - nawierzchnia na obiektach komunikacyjnych takich jak mosty, wiadukty, tunele jako powłoka 

wielowarstwowa z posypk  piaskow  - na podło ach betonowych, które mog  by  obci one ruchem ą ą ż ą ć ąż
pieszym, rowerowym oraz lekkim ruchem kołowym, jako zaprawa – na podło ach betonowych, dla ż
których przewiduje si  obci enia odpowiadaj ce ci kim warunkom transportu kołowego - pojazdy na ę ąż ą ęż
kołach stalowych o nacisku na o  przekraczaj cym 6 kN lub na kołach ogumionych o nacisku na o  ś ą ś
przekraczaj cym 50 kN. ą

 • Jako powłokowe zabezpieczenie powierzchni betonowych o nieznacznym spadku. 
ZALETY 
•••• Odporny na cieranie. ś

•••• Du a odporno  chemiczna i mechaniczna. ż ść

•••• Łatwy do utrzymania w czysto ci. ś

•••• Dekoracyjny, dost pny w wielu kolorach. ę

•••• Stosuj c odmian  przezroczyst  mo na stosowa  kruszywa barwione.ą ę ą ż ć  
•••• Mo liwo  wykonania, gładkiej lub anty-po lizgowej, powierzchni wyprawy.ż ść ś  
PRZYGOTOWANIE PODŁO A Ż
Z podło a, na które ma by  nakładany MAXEPOX MORTER nale y usun  wszelkie substancje mog ce mie  wpływ na ż ć ż ąć ą ć
przyczepno  powłoki do podło a (oleje, smary, powłoki malarskie). Przy bardzo du ym zniszczeniu posadzek nale y ść ż ż ż
przeprowadzi  frezowanie. ć
Podło e, na które ma by  nakładany MAXEPOX MORTER powinno posiada  wytrzymało  betonu klasy B-25, a próba ż ć ć ść
„pull-off” powinna wynosi  1,5 MPa. ć
Podło a  betonowe  powinno  by   suche  (wilgotno 4%).  Aby  zapewni   wła ciw   reakcj   komponentów  minimalna ż ć ść≤ ć ś ą ę
temperatura podło a nie mo e by  ni sza ni  10 C, a wilgotno  wzgl dna musi by  mniejsza ni  80%. ż ż ć ż ż ° ść ę ć ż
MIESZANIE 
Komponenty epoksydowe, które tworz  ywic  wi c  produktu MAXEPOX MORTER s  dostarczane w kompletach ą ż ę ążą ą ą
przygotowanych wagowo, do których dodaje si  odpowiednie kruszywo. ę

             Utwardzacz, komponent B, jest wlewany do ywicy, komponentu A. Aby zapewni  odpowiedni  reakcj  obu ż ć ą ę
komponentów koniecznie nale y wla  cał  zawarto  komponentu B. ż ć ą ść

     Substancj ,  która tworzy lepiszcze  systemu mo na  miesza   rę ż ć ęcznie  lub u ywaj c  wolnoobrotowej  wiertarki, a   do ż ą ż
uzyskania substancji jednorodnej w wygl dzie i kolorze. Kiedy komponenty s  ju  dobrze wymieszane doda  kruszywo i ą ą ż ć
powtórnie wymiesza . ć
Proporcja spoiwa do kruszywa waha si  pomi dzy 1 : 5 a 1 : 6. ę ę
Zaleca si  aby kruszywo wynosiło 0,2 – 1,2mm . ę  
APLIKACJA MATERIAŁU 
Do gruntowanie podło a nale y stosowa  produkt MAXPRIMER, zu ycie primera około 0,2 kg/mż ż ć ż 2. 

    Warstwa zaprawy lub powłoki, systemu MAXEPOX MORTER, mo e by  nało ona 30 minut po aplikacji primera, po ż ć ż
wyparowaniu rozpuszczalnika, lub mo na j  nakłada  nast pnego dnia, nie pó niej jednak ni  po upływie 24 h.  ż ą ć ę ź ż

      Mo na tak e do gruntowania podło a u ywa  produktu pozbawionego rozpuszczalnika MAXEPOX PRIMER, zu ycie ż ż ż ż ć ż
0,25 kg/m2, zgodnie z kart  techniczn  tego materiału. ą ą
NAKŁADANIE MAXEPOX MORTER JAKO ZAPRAW  Ę
Materiał nakłada si  za pomoc  kielni na cał  zagruntowan  powierzchni . ę ą ą ą ę
Szacunkowe zu ycie na 1 mż 2 o grubo ci 5 mm wynosi około 10,5 kg zaprawy. ś
Na pochylniach lub powierzchniach ze znacznym spadkiem, gdzie zaprawa z MAXEPOX - u MORTER mo e opada  , ż ć
nale y zastosowa  specjalny dodatek, który podnosi tiksotropi  mieszaniny i pozwala na nakładanie w tych warunkach. ż ć ę

            Aby poprawi  wodoszczelno  i antypyłowe wła ciwo ci, zaleca si  wyko czenie wyprawy przez nało enie  powłoki ć ść ś ś ę ń ż
            wierzchniej. Mo na j  nakłada  materiałem rodzimym: MAXEPOX MORTER. W przypadku wymagania od wyprawy ż ą ć

            odporno ci na promieniowanie UV powłok  wierzchni  nale y wykona  z materiału MAXURETHANE TOP, lub ś ę ą ż ć
MAXURETHANE 2 C zabezpieczaj cego wcze niejsze warstwy przed promieniowaniem UV. ą ś
Zu ycie materiału na powłok  wierzchni  waha si  od 0,1 do 0,2 kg/mż ę ą ę 2, zgodnie z kartami technicznymi tych produktów. 
 



MAXEPOX MORTER

NAKŁADANIE MAXEPOX MORTER JAKO POWŁOKI WIELOWARSTWOWEJ POSYPANEJ  PIASKIEM. 
To rozwi zanie pozwala na bardzo łatwe nało enie powłoki epoksydowej o grubo ci 1-2 mm . ą ż ś

           Na powierzchni  zagruntowan  primerem nakłada si  warstw  epoksydow  MAXEPOX MORTER bez dodatku ę ą ę ę ą
kruszywa o przybli onym zu yciu 0,5 kg/mż ż 2. 

              Zaraz po tej aplikacji, gdy powłoka jest jeszcze mokra powierzchni  nale y posypa  piaskiem a  do jej całkowitego ę ż ć ż
pokrycia. 
Po 24 h kruszywo, które nie zwi zało si  z ywic  powinno by  usuni te przez zmiatanie. Nast pnie powierzchnie nale y ą ę ż ą ć ę ę ż
wygładzi  mechanicznie papierem ciernym i odkurzy . ć ś ć

               Jako warstw  wierzchni  nakłada si  MAXEPOX MORTER za pomoc  wałka. Przybli one zu ycie 0,3 - 0,5 kg/m2. ę ą ę ą ż ż

Wszystkie narz dzia oraz powstałe plamy nale y oczy ci  produktemę ż ś ć  MAXEPOX SOLVENT. 
Powierzchnie zabezpieczone MAXEPOX MORTER mog  by  oddane do u ytku po upływie  minimum 3 dni  przy temp. ą ć ż
20 C. °
OPAKOWANIE 
Odpowiednio przygotowane komplety: 10 kg i 20 kg . 
KOLORY Czerwony, zielony i szary. Pozostałe na zamówienie. Przezroczysty stosowany do wykonywania posadzek 
epoksydowych z barwionego kruszywa kwarcowego. 
MAGAZYNOWANIE 
12 miesi cy w oryginalnych, szczelnych opakowaniach, w suchym miejscu w temp. pomi dzy +5 C do +30ę ę ° 0C i nie w 
bezpo rednim nasłonecznieniu. ś
BHP 
Unika   kontaktu ze skór , błonami luzowymi itd. ć ą ś
Stosowa  zwykłe rodki ostro no ci konieczne podczas aplikacji tego materiału. ć ś ż ś

DANE TECHNICZNE 
Charakterystyka produktu 

 Kolor i wygl d komponentu A kolor cieczy ą

 Kolor i wygl d komponentu B ółta ciecz ą ż

 Proporcje komponentów epoksydowych A : B (waga) 2,33 : 1 
 Proporcja - spoiwo : kruszywo (max/min) dla zaprawy 1: 5 /  1 : 6 

 Ciała stałe (%) 100 
Warunki dla aplikacji i dojrzewania 
G sto  zaprawy (g/cmę ść 3  , wartość ż przybli ona) 2,1 

 Ż śćywotno  10 C/20 C/30° ° °C (minuty) 120/ 80/ 40 
 Czas twardnienia 10 C/20 C/30 C (godziny) 24 / 18 / 8 ° ° °

 Okres oddania do u ytku (dni) 3 ż

Charakterystyka zwi zanego produktu ą

 Wytrzymało  zaprawy na ciskanie MPa 80,0 ść ś

 Wytrzymało  zaprawy na zginanie MPa 25,0 ść

 Moduł spr ysto ci MPa 12.500 ęż ś

 Współczynnik rozszerzalności liniowej (1/ C) 20 x 10° -6 
Zu ycie/grubo  ż ść

 Zu ycie jako zaprawy na bazie epoksydowej 2,1 ż  
 Zu ycie jako powłoka na  bazie epoksydowej 0,5 ż

Zalecana grubo  dla zaprawy na bazie epoksydowej 4-5ść

Odporno  fizyko – chemiczna znajduje si  na specjalnym zestawieniu ść ę
OPINIE I APROBATY 
Atest Higieniczny Akademii Medycznej w Gda sku Nr 62/779/77/2006  ń
Aprobata Techniczna ITB  AT-15-5251/2001  
GWARANCJA 
Wszystkie produkty firmy DRIZORO wytwarzane s  z najlepszych, dost pnych surowców, co zapewnia ich ą ę
wysok  jako . ą ść

         Nasza gwarancja dotyczy  jako ci produktu, a  nie jego zastosowania  poza nasz  kontrol .  Za wszelkie ś ą ą
u ycie produktów do celów nie okre lonych w tym biuletynie, firma nie ponosi odpowiedzialno ci. ż ś ś
Warto  gwarancji nie mo e przewy sza  warto ci nabytego produktu. ść ż ż ć ś

UWAGA 
Wraz z ukazaniem si  tej instrukcji technicznej wszelkie wcze niejsze publikacje techniczne dotycz ce produktu ę ś ą
trac  sw  wa no . ą ą ż ść
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