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INJECTION – R

EPOKSYDOWY MATERIAŁ INIEKCYJNY O NISKIEJ LEPKO CI, DO Ś
APLIKACJI W NISKICH TEMPERATURACH 

OPIS PRODUKTU 
 Dwuskładnikowy  materiał iniekcyjny  na  bazie  ywicy  epoksydowej  charakteryzuj cy  si   nisk   lepko ci .  Wykazuje ż ą ę ą ś ą

bardzo dobre własno ci penetruj ce oraz du  sił  sklejania. ś ą żą ę

ZASTOSOWANIE 
             Do uszczelniania rys wyst puj cych w murach, betonie, drewnie i kamieniu naturalnym. Mo na stosowa  do ę ą ż ć

wykonywania wypełnie  rys metod  wysokoci nieniow , niskoci nieniow  i grawitacyjn . ń ą ś ą ś ą ą

ZALETY PRODUKTU 
• Niska lepko ,ść
• Dobra przyczepno  do wilgotnych podło y,ść ż
• Dobra penetracja w najdrobniejsze rysy i pustki,
• Tworzy poł czenia odporne na działanie du ych sił,ą ż
• Wykazuje wysok  wytrzymało  na ciskanie, odrywanie i przecinanie.ą ść ś

INSTRUKCJA STOSOWANIA 
Mieszanie:  Komponenty s  dostarczane w przygotowanych wagowo kompletach i mo na je bezpo rednio stosowa  do ą ż ś ć
iniekcji.  Kruszywo kwarcowe mo e równie  by  dostarczone w proporcji 1/3 cz ci mieszaniny ywicy do kruszywa. ż ż ć ęś ż
Proporcja ta zale y od rodzaju aplikacji i stopnia trudno ci wykonania aplikacji pod ci nieniem lub przez wlanie.  Na ż ś ś
ż ą ż ś ż ćyczenie klienta i do prac, które wymagaj  du ych ilo ci materiału mo emy dostarczy  produkt luzem. W tym przypadku 

             dozowanie przeprowadza si  na budowie, a proporcje wagowe komponentów musz  by  ci le utrzymane według ę ą ć ś ś
danych z tabeli danych technicznych. 

             Utwardzacz, komponent B, jest wlewany do ywicy, komponentu A. Aby zapewniż ć ą ę odpowiedni  reakcj  obu 
komponentów koniecznie nale y wla  zawarto  komponentu B. Mieszanie mo na przeprowadzi  r cznie lub u ywaj c ż ć ść ż ć ę ż ą
wolnoobrotowej wiertarki, a  do uzyskania jednorodnego wygl du i koloru. ż ą

              Aplikacja:  Mo e by  przeprowadzona grawitacyjnie lub przy pomocy wła ciwego sprz tu do iniekcji. W obu ż ć ś ę
przypadkach lepko  systemu i mo liwo ci aplikacji s  zale ne od zmian temperatury. MAXEPO INJECTION – R jest ść ż ś ą ż
g stszy i dlatego mniej obrabialny przy ni szych temperaturach. Aplikacje nie mog  by  wykonywane w temperaturze ę ż ą ć

          poni ej 5 C poniewa  system nie stwardnieje. Przy temperaturze powy ej 20ż ° ż ż º    C nale y stosowa  MAXEPOX ż ć
INJECTION. 

             Czyszczenie:  Zanim produkt stwardnieje narz dzia lub plamy mog  by  wyczyszczone przy u yciu produktu ę ą ć ż
MAXEPOX SOLVENT. 

OPAKOWANIE 
MAXEPOX INJECTION - R jest dostarczany w kompletach przygotowanych wagowo : 1 lub 2 kg . 
Na yczenie klienta produkt jest dostarczany luzem w 25 kg puszkach. ż

MAGAZYNOWANIE 
             Jeden rok w oryginalnych, szczelnych opakowaniach, w suchym miejscu, unikaj c temperatur poni ej 5 C i ą ż °

         bezpo redniego nasłonecznienia. Przedłu ony okres przechowywania i temperatura poni ej 5 C powoduj  ś ż ż ° ą
krystalizowanie si  materiału. Kiedy do tego dojdzie nale y podgrza  produkt do 80 – 90 C i miesza . Aby doprowadzi  ę ż ć ° ć ć
materiał do odpowiedniego stanu. 

BHP 
Unika  kontaktu ze skór , błonami luzowymi itd. Nie wdycha  oparów powstałych podczas podgrzewania lub spalania. ć ą ś ć

            Stosowa  zwykłe rodki ostro no ci konieczne podczas aplikacji tego typu materiału. Podczas aplikacji zakłada  ć ś ż ś ć
r kawice i okulary ochronne. Plamy na skórze natychmiast czyę ś ć ą żci  wod  z mydłem. Nie u ywa  rozpuszczalników. ć

            Karta bezpiecze stwa dost pna na yczenie. Usuwanie produktu i jego pustych opakowa  jest obowi zkiem ń ę ż ń ą
u ytkownika docelowego i musi by  wykonane zgodnie z obowi zuj cymi przepisami. ż ć ą ą



MAXEPOX INJECTION - R 

DANE TECHNICZNE 
WŁA CIWO CI KOMPONENTÓW Ś Ś
Proporcje komponentów A : B (do wagi) 3,33 : 1 

 Proporcja – ywica : kruszywo (max) 1 : 3 ż

G sto  komponentu A (g/cmę ść 3) 1,1 
G sto  komponentu B (g/cmę ść 3) 0,9 
WŁA CIWO CI MIESZANINY Ś Ś

G sto  przy 25 C (g/cmę ść ° 3  ) 1,0 
 Lepko  przy 25 C (cPs) 280 ść °

Ż śćywotno  100 g przy 10 C / 20 C (minuty) 20/10 ° °
 Ciepło egzotermiczne 100 g ( C) 200 °

 Skurcz po reakcji (obj to ciowy / liniowy) 0,55 / 0,18 ę ś

Wytrzymało  na ciskanie (kp/cmść ś 2) 
 20 C  2 ½ godziny 410 °

  5 C  16 godzin 640 °
 20 C  7 dni 1100 °

Wytrzymało  na zginanie (kp/cmść 2) 
 20 C  2 ½ godziny 180 °

   5 C  16 godzin 270 °
 20 C 7 dni 400 °

Moduł spr ysto ci przy 20 C, 7 dni (kp/cmęż ś ° 2  ) 175.000 
 Temperatura przemiany ( C) 60 °

Współczynnik rozszerzalno ci liniowej (cm/ C) 75 . 10 ś ° –6

 Odporno  na atak chemiczny Doskonała ść

 Odporno  na wod  Doskonała ść ę

 Przyczepno  do suchego betonu dobra (złamanie w betonie) ść

 Przyczepno  do wilgotnego betonu dobra (złamanie w betonie) ść

GWARANCJA 
             Wszystkie produkty firmy DRIZORO wytwarzane s  z najlepszych, dost pnych surowców, co zapewnia ich wysok  ą ę ą

jako . ść
Nasza gwarancja dotyczy jako ci produktu, a nie jego zastosowania poza nasz  kontrol . Za wszelkie u ycie produktów ś ą ą ż
do celów nie okre lonych w tym biuletynie, firma nie ponosi odpowiedzialno ci. ś ś
Warto  gwarancji nie mo e przewy sza  warto ci nabytego produktu. ść ż ż ć ś

UWAGA 
             Wraz z ukazaniem si  tej instrukcji technicznej wszelkie wcze niejsze publikacje  techniczne  dotycz ce ę ś ą

produktu trac  sw  wa no . ą ą ż ść
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