BIULETYN NR 24

MAXEPOX ° FLEX

Construction Products

WYSOKOSKUTECZNY, ELASTYCZNY SYSTEM EPOKSYDOWY DO HYDROIZOLACJI

OPIS PRODUKTU

MAXEPOX FLEX to dwusktadnikowy, bezrozpuszczalnikowy, elastyczny, epoksydowy materiat hydroizolacyjny do stosowania

na powierzchniach betonowych i metalowych.

ZASTOSOWANIE

v  Jako powtoka hydroizolacyjna i ochronna w zbiornikach wody pitne;j.

o Jako hydroizolacja i chemiczne zabezpieczenie powierzchni betonowych i metalowych w konstrukcjach podziemnych,
fundamentach, wiezach chtodniczych, kanatach $ciekowych, wodociagach itd.

o Jako warstwa przygotowawcza pod samopoziomujgce zaprawy epoksydowe na ptytach betonowych o potencjalnie duzym
natezeniu ruchu, np. w garazach, magazynach, centrach sportowych itd.

v  Jako powtoka wielowarstwowa o wykonczeniu antyposlizgowym.

o  Jako zabezpieczenie przed atakiem chemicznym na posadzkach przemystowych.

ZALETY

© Produkt zdatny do kontaktu z woda pitna.

o  Duza elastycznos$¢ i Swietne wtasciwosci mechaniczne umozliwiajace absorpcje ruchéw termicznych podtoza.

© Bardzo dobra zdolnos$¢ przenoszenia rys.

Swietna wytrzymato$é na $cieranie i zuzycie.

Doskonata przyczepnos$¢ do powierzchni betonowych i metalowych.

Bardzo dobra odporno$¢ chemiczna na sole gruntowe, oleje, benzyny, roztwory kwasow i zasad itd.

0 M:ateria_’f nietoksyczny, bezrozpuszczalnikowy, niepalny, do stosowania réwniez w miejscach o stabej wentylaciji.

SPOSOB UZYCIA

Przygotowanie podtoza. Powierzchnia betonowa winna byé zdrowa i mocna, catkowicie czysta, bez pytu i oleju, o nieznacznej

porowatosci. Wilgotnos¢ powierzchniowa nie moze przekracza¢ 4%. Powierzchnie metalowa nalezy oczysci¢ z rdzy

Srutowaniem lub piaskowaniem i odttusci¢ (dalsze informacje znajdujg sie w opracowaniu ,Przygotowanie powierzchni

betonowych do aplikacji powlok epoksydowych”). Na powierzchniach porowatych najpierw zaaplikowa¢ podkiad

rozpuszczalnikowy MAXPRIMER lub bezrozpuszczalnikowy MAXEPOX PRIMER o $rednim zuzyciu 200-300 g/m2 Na

powierzchniach poddanych nieznacznemu negatywnemu cisnieniu hydrostatycznemu lub na ktérych wystepuje zjawisko

podnoszenia sie wilgoci mozna wpierw potozy¢ warstwe MAXEPOX CEM , ktéra bedzie pemi¢ funkcje bariery przed parg

wodna.

Mieszanie. MAXEPOX FLEX dostarcza sie w fabrycznie odwazonych zestawach. Utwardzacz (komponent B) wlewa sie do

zywicy (komponent A), dla zapewnienia prawidtowej reakcji nalezy pamigta¢ o przelaniu komponentu B w catosci. Mieszanie

mozna wykonaé recznie, ale lepiej zrobi¢ to mechanicznie za pomocg mieszadta wolnoobrotowego (max. 300 obr./min.), az

uzyska sie produkt jednorodny kolorystycznie i na wyglad. Mieszania nadmiernie nie przedtuza¢ ani nie uzywaé mieszadta

szybkoobrotowego, bo moze to spowodowaé podgrzanie mieszanki lub wprowadzenie do niej pecherzykdéw powietrznych. Po

rozmieszaniu w Karcie technicznej produktu sprawdzi¢ jego czas zdatnosci do uzycia: w temperaturze 20°C wynosi 30 minut.

Jesli trzeba przygotowa¢ samopoziomujaca zaprawe epoksydowa, zaleca sie wla¢ spoiwo do czystego pojemnika i doda¢ do

niego piasek kwarcowy, catos¢ solidnie rozmiesza¢ do uzyskania jednorodnej substancji. Firma DRIZORO moze dostarczy¢

odpowiednie i wysokiej jakosci kruszywo w gotowych, fabrycznie odwazonych ilosciach. Kruszywo to musi by¢ czyste i suche,

wolne od pytu, drobnych wypetniaczy i gliny. Proporcja wagowa spoiwa do kruszywa zalezy od wielkosci aplikacji i pozadanej

urabialnosci mieszanki, ale generalnie wynosi ok. 1:1, przy zalecanym uziarnieniu kruszywa 0,1-0,5 mm .

Aplikacja jako czysta powloka. MAXEPOX FLEX nakiada sie pedzlem lub watkiem w dwdéch warstwach, w odstepie

czasowym 3-24 h miedzy poszczegdinymi warstwami. W zaleznosci od metody aplikacyjnej opcjonalnie mozna regulowaé

lepko$¢ materiatu, dodajac do niego max. 5% MAXEPOX SOLVENT. Do uzyskania wykonczenia antyposlizgowego pierwsza

warstwe MAXEPOX FLEX, gdy jest jeszcze Swieza, posypac czystym i suchym piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,1-0,5 mm,

zuzywajac w tym celu 1,5 kg/m? kruszywa. Po wyschnieciu pierwszej warstwy luzny piasek odkurzy¢ i usung¢, po czym

zaaplikowac czysty MAXEPOX FLEX jako warstwe wierzchnia.

Aplikacja jako samopoziomujgca zaprawa epoksydowa. Wykonuje sie jg na catej powierzchni uprzednio zagruntowanej za

pomocg MAXPRIMER lub MAXEPOX PRIMER, naktadajgc materiat kielnig na pozadang grubos¢. W razie potrzeby po 24 h

mozna natozy¢ powtoke wierzchnig jako wykonczenie na zaprawie epoksydowej samym MAXEPOX FLEX lub innym

odpowiednim materiatem epoksydowym lub poliuretanowym DRIZORO.

Warunki aplikacji. Optymalna temperatura pracy z MAXEPOX FLEX to przedziat miedzy 8°C a 30°C. Nie stosowag, jesli

temperatura ponizej 8°C panuje w czasie aplikacji lub gdy spodziewana jest przez 24 h bezposrednio po niej. Temperatura

podtoza i otoczenia musi by¢ co najmniej 3°C wyzsza od punktu rosy. Nie stosowa¢ przy wilgotnosci wzglednej przekraczajacej

85%. W tym przypadku dla uzyskania odpowiednich warunkéw zastosowa¢ nadmuch suchego i cieptego powietrza.

Dojrzewanie. Przed oddaniem do uzytku czas dojrzewania wynosi 4 dni w temperaturze 20°C i przy wilgotnosci wzgledne;j

50%. Nizsze temperatury i wigksza wilgotno$¢ wzgledna powodujg dtuzszy czas dojrzewania.

Czyszczenie. Narzedzia i caly sprzet czysci¢ MAXEPOX SOLVENT zaraz po ich uzyciu. Gdy materiat stwardnieje, mozna go

usung¢ tylko mechanicznie.
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ZUZYCIE

Gdy naktada sie powloke z czystego materiatu o zalecanej grubosci 350-400 mikronéw (175-200 mikrondéw jednej warstwy),
catkowite zuzycie produktu wynosi 0,6-0,7 kg/m? (0,3-0,35 kg/m? na jedng warstwe). Jesli ma stuzyé jako samopoziomujaca
zaprawa epoksydowa, to szacunkowe zuzycie catkowite wynosi 2 kg/m? na 1 mm grubos$ci zaprawy, sporzadzonej w proporc;ji

MAXEPOX FLEX



wagowej spoiwa i kruszywa 1:1, przy czym zalecana maksymalna grubo$é warstwy to 1-2 mm . Faktyczne zuzycie moze roznic¢
sie od podanych wartosci zaleznie od porowatosci i stanu podtoza, dlatego przed przystapieniem do aplikacji zaleca sie

przeprowadzenie na miejscu robot proby wstepnej, ktéra pomoze doktadnie ustali¢ przewidywane zuzycie.

WAZNE WSKAZANIA
Wilgotnos$¢é powierzchniowa nie moze przekracza¢ 4%.

o Jesli produkt ma by¢ potozony na $wiezy beton lub zaprawe, przed rozpoczeciem aplikacji winno uptynaé co najmniej 28
dni.

o Nie naktada¢ warstwy grubszej niz zalecana.

© Nie stosowaé rozpuszczalnikéw innych niz zalecane.

o W razie zastosowan nie wymienionych w niniejszym Biuletynie technicznym prosimy zwrdci¢ si¢ do dziatu technicznego
naszej firmy.

OPAKOWANIE

MAXEPOX FLEX dostarcza sie¢ w fabrycznie odwazonych zestawach o wadze 10 kg i 20 kg . Dostepne sg kolory: zielony,

czerwony, szary i niebieski.

PRZECHOWYWANIE

6 miesiecy w oryginalnym i nieotwieranym opakowaniu, w miejscu suchym i zacienionym, w temperaturze 5-30°C. W

temperaturze ponizej 5°C produkt ulega krystalizacji: gdyby do tego doszto, produkt powoli podgrzewa¢ w temperaturze 80-

90°C, nieustannie go mieszajac, az do uzyskania materiatu jednorodnego i pozbawionego grudek. Chroni¢ przed bezposrednim

dziataniem stonca i mrozem.

BHP

MAXEPOX FLEX jest materiatem nietoksycznym, mimo to nalezy unika¢ jego kontaktu ze skoérg i oczami. Na zyczenie

udostepniamy Karte bezpieczenstwa MAXEPOX FLEX. Pozbywanie sie produktu i utylizacja pustych opakowan po nim jest

obowigzkiem koncowego uzytkownika i wina by¢ przeprowadzona zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

DANE TECHNICZNE

Ciezar whasciwy A+B (g/cm?): 1,76
Zawartos¢ substancji statych (%): 100
Proporcja komponentéw A : B 4:1
Czas zdatnosci do uzycia w temperaturze 10°C / 20°C / 30°C (min.): 90/30/10
Czas zaschnigcia na dotyk w 20°C (h): 3-6
Czas zaschniecia catkowitego w 20°C (dni): 4
Temperatura aplikacji (°C): 8-30
Przenoszenie rys zgodnie z UNE 104309 (mm)

- metoda progresywna w 23°C: 0,63

- metoda progresywna po 12 h w -5°C: 0,80

- metoda natychmiastowa w 23°C: 0,58

- metoda natychmiastowa po 12 h w -5°C: 0,67
Wytrzymatos¢ na rozcigganie zgodnie z ASTM D-412 (MPa): 10,1
Wydtuzenie do przetamania zgodnie z ASTM D-412 (%): 60
Przyczepnosc¢ do betonu zgodnie z ASTM D-4541 (MPa): 4,09
Przyczepnos¢ do stali zgodnie z ASTM D-4541 (MPa): 1,25

Wytrzymato$¢ na $cieranie Tabera zgodnie z ASTM D-4060

koto CS-10, obcigzenie 500 g, 500/ 1000 cykli:

0,03/0,06

Temperatura zaptonu (°C):

produkt niepalny

Zdatnos$¢ do kontaktu z wodg pitna;

produkt spetnia wymagania brytyjskiej

normy BS-6920 oraz dyrektywy 140/2003

Zuzycie czystego materiatu na jedng warstwe / catkowite (kg/m?): 0,3-0,35/0,6-0,7
Grubos$¢ po wyschnieciu jednej warstwy / catkowite (mikrony): 175-200 / 350-400
Proporcja mieszanki spoiwo : piasek 1:1

Zuzycie zaprawy na 1 mm grubosci (kg/m?): 2

Zalecana grubos$¢ zaprawy (mm): 1-2

OPINIE | APROBATY Atest Higieniczny PZH —HK/W/0850/01/2009
Europejska Deklaracja Zgodnosci CE nr 76/2010
Spetnia wymagania odnoszace sie do zastosowan w Standardzie Europejskim EN 13813 jako ,wylewka”.

UWAGA

Wraz z ukazaniem sie tej instrukcji technicznej wszelkie wczesniejsze publikacje techniczne dotyczace produktu traca
swa waznosé.
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