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WYSOKOSKUTECZNY, ELASTYCZNY SYSTEM EPOKSYDOWY DO HYDROIZOLACJI 

 
OPIS PRODUKTU 
MAXEPOX FLEX to dwuskładnikowy, bezrozpuszczalnikowy, elastyczny, epoksydowy materiał hydroizolacyjny do stosowania 
na powierzchniach betonowych i metalowych. 
ZASTOSOWANIE 

 • Jako powłoka hydroizolacyjna i ochronna w zbiornikach wody pitnej. 
            • Jako hydroizolacja i chemiczne zabezpieczenie powierzchni betonowych i metalowych w konstrukcjach podziemnych, 

fundamentach, wieŜach chłodniczych, kanałach ciekowych, wodoci gach itd. ś ą
 • Jako warstwa przygotowawcza pod samopoziomuj ce zaprawy epoksydowe na płytach betonowych o potencjalnie du ym ą Ŝ

nat eniu ruchu, np. w gara ach, magazynach, centrach sportowych itd. ęŜ Ŝ

 • Jako powłoka wielowarstwowa o wyko czeniu antypo lizgowym. ń ś

 • Jako zabezpieczenie przed atakiem chemicznym na posadzkach przemysłowych. 
ZALETY 

 • Produkt zdatny do kontaktu z wod  pitn . ą ą

 • Du a elastycznoŜ ść i wietne właś ś ściwo ci mechaniczne umo liwiaj ce absorpcj  ruchów termicznych podło a. Ŝ ą ę Ŝ

 • Bardzo dobra zdolno  przenoszenia rys. ść

 • wietna wytrzymało  na cieranie i zuŚ ść ś Ŝycie. 
 • Doskonała przyczepność do powierzchni betonowych i metalowych. 
 • Bardzo dobra odporno  chemiczna na sole gruntowe, oleje, benzyny, roztwory kwasów i zasad itd. ść

 • Materiał nietoksyczny, bezrozpuszczalnikowy, niepalny, do stosowania równie  w miejscach o słabej wentylacji. Ŝ
SPOSÓB U YCIA Ż
Przygotowanie podło aż . Powierzchnia betonowa winna by  zdrowa i mocna, całkowicie czysta, bez pyłu i oleju, o nieznacznej ć

            porowato ci. Wilgotno  powierzchniowa nie mo e przekracza  4%. Powierzchni  metalowś ść Ŝ ć ę ą Ŝ ś ć nale y oczy ci  z rdzy 
            ś ś ćrutowaniem lub piaskowaniem i odtłu ci  (dalsze informacje znajduj  si  w opracowaniu „Przygotowanie powierzchni ą ę

          betonowych do aplikacji powłok epoksydowych”). Na powierzchniach porowatych najpierw zaaplikowa  podkład ć
            rozpuszczalnikowy MAXPRIMER lub bezrozpuszczalnikowy MAXEPOX PRIMER  o rednim zu yciu 200-300 g/m². Na ś Ŝ

          powierzchniach poddanych nieznacznemu negatywnemu ci nieniu hydrostatycznemu lub na których wyst puje zjawisko ś ę
                podnoszenia si  wilgoci mo na wpierw poło y  warstw  MAXEPOX CEM , która b dzie pełni  funkcj  bariery przed par  ę Ŝ Ŝ ć ę ę ć ę ą

wodną. 
 Mieszanie. MAXEPOX FLEX dostarcza si  w fabrycznie odwa onych zestawach. Utwardzacz (komponent B) wlewa si  do ę Ŝ ę

Ŝywicy (komponent A), dla zapewnienia prawidłowej reakcji nale y pami ta  o przelaniu komponentu B w cało ci. Mieszanie Ŝ ę ć ś
mo na wykona  r cznie, ale lepiej zrobi  to mechanicznie za pomoc  mieszadła wolnoobrotowego (max. 300 obr./min.), a  Ŝ ć ę ć ą Ŝ

          uzyska si  produkt jednorodny kolorystycznie i na wygl d. Mieszania nadmiernie nie przedłu a  ani nie u ywa  mieszadła ę ą Ŝ ć Ŝ ć
szybkoobrotowego, bo mo e to spowodowa  podgrzanie mieszanki lub wprowadzenie do niej p cherzyków powietrznych. Po Ŝ ć ę
rozmieszaniu w Karcie technicznej produktu sprawdzi  jego czas zdatno ci do u ycia: w temperaturze 20ºC wynosi 30 minut. ć ś Ŝ
Je li trzeba przygotowa  samopoziomuj c  zapraw  epoksydowś ć ą ą ę ą ę ć, zaleca si  wla  spoiwo do czystego pojemnika i doda  do ć
niego piasek kwarcowy, cało  solidnie rozmiesza  do uzyskania jednorodnej substancji. Firma DRIZORO mo e dostarczy  ść ć Ŝ ć
odpowiednie i wysokiej jakości kruszywo w gotowych, fabrycznie odwa onych ilo ciach. Kruszywo to musi by  czyste i suche, Ŝ ś ć
wolne od pyłu, drobnych wypełniaczy i gliny. Proporcja wagowa spoiwa do kruszywa zale y od wielko ci aplikacji i po danej Ŝ ś Ŝą
urabialno ci mieszanki, ale generalnie wynosi ok. 1:1, przy zalecanym uziarnieniu kruszywa 0,1-0,5 mm .  ś

        Aplikacja jako  czysta powłoka.  MAXEPOX  FLEX nakłada  si   p dzlem lub wałkiem w  dwóch warstwach, w  odst pie ę ę ę
            czasowym 3-24 h mi dzy poszczególnymi warstwami. W zale no ci od metody aplikacyjnej opcjonalnie mo na regulowa  ę Ŝ ś Ŝ ć

lepko  materiału, dodaj c do niego max. 5% MAXEPOX SOLVENT. Do uzyskania wyko czenia antypo lizgowego pierwsz  ść ą ń ś ą
warstw  MAXEPOX FLEX, gdy jest jeszcze wie a, posypa  czystym i suchym piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,1-0,5 mm, ę ś Ŝ ć

              zu ywaj c  w tym  celu 1,5 kg/m² kruszywa. Po wyschni ciu pierwszej warstwy lu ny piasek  odkurzy  i usun , po czym Ŝ ą ę ź ć ąć
zaaplikować czysty MAXEPOX FLEX jako warstwę ą wierzchni . 
Aplikacja jako samopoziomuj ca zaprawa epoksydowaą . Wykonuje si  j  na całej powierzchni uprzednio zagruntowanej za ę ą

pomoc  MAXPRIMER lub MAXEPOX PRIMER, nakładaj c materiał kielni  na po dan  grubo . W razie potrzeby po 24 h ą ą ą Ŝą ą ść
              mo na nało y  powłok  wierzchni  jako wyko czenie na zaprawie epoksydowej samym MAXEPOX FLEX  lub innym Ŝ Ŝ ć ę ą ń

odpowiednim materiałem epoksydowym lub poliuretanowym DRIZORO. 
                Warunki aplikacji. Optymalna temperatura pracy z MAXEPOX FLEX to przedział mi dzy 8ºC a 30ºC. Nie stosowa , je li ę ć ś

temperatura poni ej 8ºC panuje w czasie aplikacji lub gdy spodziewana jest przez 24 h bezpo rednio po niej. Temperatura Ŝ ś
podło a i otoczenia musi by  co najmniej 3ºC wy sza od punktu rosy. Nie stosowa  przy wilgotno ci wzgl dnej przekraczaj cej Ŝ ć Ŝ ć ś ę ą
85%. W tym przypadku dla uzyskania odpowiednich warunków zastosowa  nadmuch suchego i ciepłego powietrza. ć

  Dojrzewanie. Przed oddaniem do u ytku czas dojrzewania wynosi 4 dni w temperaturze 20ºC i przy wilgotno ci wzgl dnej Ŝ ś ę
50%. Ni sze temperatury i wi ksza wilgotno  wzgl dna powoduj  dłu szy czas dojrzewania. Ŝ ę ść ę ą Ŝ
Czyszczenie. Narz dzia i cały sprzę ę ś ć Ŝt czy ci  MAXEPOX SOLVENT zaraz po ich u yciu. Gdy materiał stwardnieje, mo na go Ŝ
usun  tylko mechanicznie. ąć
 
ZU YCIE Ż
Gdy nakłada si  powłok  z czystego materiału o zalecanej grubo ci 350-400 mikronów (175-200 mikronów jednej warstwy), ę ę ś
całkowite zu ycie produktu wynosi 0,6-0,7 kg/m² (0,3-0,35 kg/m² na jedn  warstwŜ ą ę). Je li ma słu y  jako samopoziomuj ca ś Ŝ ć ą
zaprawa epoksydowa, to szacunkowe zu ycie całkowite wynosi 2 kg/m² na 1 mm grubo ci zaprawy, sporz dzonej w proporcji Ŝ ś ą



MAXEPOX FLEX 

wagowej spoiwa i kruszywa 1:1, przy czym zalecana maksymalna grubo  warstwy to 1-2 mm . Faktyczne zu ycie mo e ró ni  ść Ŝ Ŝ Ŝ ć
            si   od podanych warto ci  zaleę ś Ŝ ś Ŝ ą ęnie od porowato ci  i stanu podło a, dlatego przed przyst pieniem  do aplikacji zaleca si  

przeprowadzenie na miejscu robót próby wst pnej, która pomo e dokładnie ustali  przewidywane zu ycie. ę Ŝ ć Ŝ
WA NE WSKAZANIA Ż

• Wilgotno  powierzchniowa nie mo e przekracza  4%.ść Ŝ ć

• Je li produkt ma by  poło ony na wie y beton lub zapraw , przed rozpocz ciem aplikacji winno upłyn  co najmniej 28ś ć Ŝ ś Ŝ ę ę ąć
dni.

• Nie nakłada  warstwy grubszej nić Ŝ zalecana.
• Nie stosowa  rozpuszczalników innych ni  zalecane.ć Ŝ

• W razie zastosowa  nie wymienionych w niniejszym Biuletynie technicznym prosimy zwróci  si  do działu technicznegoń ć ę
naszej firmy.

OPAKOWANIE 
MAXEPOX FLEX dostarcza si  w fabrycznie odwa onych zestawach o wadze 10 kg i 20 kg . Dost pne s  kolory: zielony, ę Ŝ ę ą
czerwony, szary i niebieski. 
PRZECHOWYWANIE 

              6 miesi cy w oryginalnym i nieotwieranym opakowaniu, w miejscu suchym i zacienionym, w temperaturze 5-30ºC.  W ę
temperaturze poni ej 5ºC produkt ulega krystalizacji: gdyby do tego doszło, produkt powoli podgrzewa  w temperaturze 80-Ŝ ć
90ºC, nieustannie go mieszaj c, a  do uzyskania materiału jednorodnego i pozbawionego grudek. Chroni  przed bezpo rednim ą Ŝ ć ś
działaniem sło ca i mrozem. ń
BHP 

   MAXEPOX  FLEX  jest materiałem  nietoksycznym,  mimo  to  naleŜ ćy  unika   jego kontaktu  ze  skórą Ŝ  i  oczami.  Na yczenie 
  udost pniamy Kart  bezpiecze stwa MAXEPOX FLEX. Pozbywanie si  produktu i utylizacja pustych opakowa  po nim jest ę ę ń ę ń

obowi zkiem ko cowego u ytkownika i wina by  przeprowadzona zgodnie z obowi zuj cymi przepisami. ą ń Ŝ ć ą ą

DANE TECHNICZNE 
 Ci ar wła ciwy A+B (g/cm³):  1,76 ęŜ ś

 Zawarto  substancji stałych  (%): 100 ść

 Proporcja komponentów A : B  4 : 1 
Czas zdatno ci do uś Ŝycia w temperaturze 10ºC / 20ºC / 30ºC (min.): 90 / 30 / 10 

 Czas zaschni cia na dotyk w 20ºC (h): 3 – 6 ę

 Czas zaschni cia całkowitego w 20ºC (dni): 4 ę

 Temperatura aplikacji (ºC): 8 – 30 
Przenoszenie rys zgodnie z UNE 104309 (mm) 

- metoda progresywna w 23ºC: 0,63 
- metoda progresywna po 12 h w -5ºC: 0,80 
- metoda natychmiastowa w 23ºC: 0,58 
- metoda natychmiastowa po 12 h w -5ºC: 0,67 

Wytrzymało  na rozci ganie zgodnie z ASTM D-412 (MPa): 10,1 ść ą

 Wydłu enie do przełamania zgodnie z ASTM D-412 (%): 60 Ŝ

 Przyczepno  do betonu zgodnie z ASTM D-4541 (MPa): 4,09 ść

 Przyczepno  do stali zgodnie z ASTM D-4541 (MPa): 1,25 ść

Wytrzymało  na ść ścieranie Tabera zgodnie z ASTM D-4060 
  koło CS-10, obci enie 500 g, 500 / 1000 cykli:  0,03 / 0,06 ąŜ

 Temperatura zapłonu (ºC): produkt niepalny 
 Zdatno  do kontaktu z wod  pitnść ą ą:       produkt spełnia wymagania brytyjskiej 

 normy BS-6920 oraz dyrektywy 140/2003 
Zu ycie czystego materiału na jedn  warstw  / całkowite (kg/m²): 0,3-0,35 / 0,6-0,7 Ŝ ą ę

 Grubo  po wyschni ciu jednej warstwy / całkowite (mikrony): 175-200 / 350-400ść ę

 Proporcja mieszanki spoiwo : piasek 1 : 1
 Zu ycie zaprawy na 1 mm grubo ci (kg/m²): 2Ŝ ś

 Zalecana grubo  zaprawy (mm): 1 - 2ść

OPINIE I APROBATY  Atest Higieniczny PZH –HK/W/0850/01/2009 
Europejska Deklaracja Zgodno ci  CE nr 76/2010 ś
Spełnia wymagania odnosz ce si  do zastosowa  w ą ę ń Standardzie Europejskim  EN  13813 jako  „wylewka”. 

UWAGA 
Wraz z ukazaniem się tej instrukcji technicznej wszelkie wcze niejsze publikacje  techniczne dotycz ce produktu trac  ś ą ą
sw  wa no . ą ż ść
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