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MAXEPOX © BOND-G

Construction Products

DWUSKLADNIKOWY KLEJ EPOKSYDOWY DO tACZENIA
METALU Z BETONEM

OPIS PRODUKTU

MAXEPOX BOND-G jest dwusktadnikowym klejem epoksydowym, przeznaczonym do fgczenia ptyt metalowych z
betonem i elementéw konstrukcyjnych ze soba.

ZASTOSOWANIE

Do tgczenia betonu z betonem

o Mocowanie $rub kotwigcych i.t.p.

© Mocowanie tasm elastycznych w zlgczach.

© tgczenie betonowych elementdw prefabrykowanych i innych materiatow.
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ZALETY

o Wyjatkowa adhezja umozliwiajgca przekazywanie duzych obcigzen
o Doskonate wtasciwosci mechaniczne

o Bardzo dobra odpornos$é na zwigzki chemiczne i warunki pogodowe

INSTRUKCJA STOSOWANIA

Przygotowanie podioza: Przed aplikacjg materiatow spajajacych poditoze musi by¢ odpowiednio przygotowane. Musi
by¢ czyste, nie zawiera¢ smardéw, olejow, kurzu i luznych czesci.

Podtoze musi by¢ réwniez mocne, odporne, suche i posiadaé odpowiednig temperature. Stal musi by¢ oczyszczona
strumieniowo Sciernie lub piaskowaniem. Jesli istnieje ryzyko pojawienia sie korozji po piaskowaniu powierzchnia musi
by¢ pokryta ochrong epoksydowg takg jak MAXFLOOR i posypana zaraz piaskiem, co wzmocni adhezje.

Mieszanie: MAXEPOX BOND - G jest dostarczany w kompletach przygotowanych wagowo. Utwardzacz, komponent B
koloru czarnego, jest wlewany do zywicy, komponentu A koloru biatego. Aby zapewni¢ odpowiednig reakcje obu
komponentéw koniecznie nalezy wla¢ catg zawartos¢ komponentu B. Mieszanie mozna przeprowadzi¢ recznie lub
uzywajgc wolnoobrotowej wiertarki, az do uzyskania jednorodnego wygladu i koloru.

Uzytkownik powinien sprawdzi¢ w tabeli danych technicznych zywotno$¢ produktu, tj. czas w jakim produkt twardnieje
wewnatrz pojemnika. Zywotno$¢ dla ilosci 5 kg w temperaturze 20YC wynosi 75 minut.

Aplikacja: MAXEPOX BOND — G naktada sie za pomocg szczotki z krotkim wiosiem, watkiem lub topatkg i.t.p.
Warstwa naktadanego materiatu powinna by¢ o takiej grubosci, ktéra zapewni kontakt catych powierzchni majgcych byé
potaczonych. Zuzycie materiatu waha sie od 0,3 do 1 kg/m2 w zalezno$ci od stanu podtoza.

Uwaga dotyczgca aplikacji: MAXEPOX BOND — G nakfada sie¢ na suche pwierzchnie. Temperatura twardnienia powinna
by¢ wyzsza od 5YC. Jesli beton jest wilgotny nie wystarczy wysuszy¢ powierzchnie gorgcym powietrzem, poniewaz
wilgotno$¢ zawarta w masie betonowej szybko przechodzi na powierzchnie. W przypadku wilgotnego podtoza powinno
sie zastosowa¢ MAXEPOX BOND — W.

Jesli temperatura wynosi ponizej 5YC MAXEPOX BOND — G nie stwardnieje. W takim przypadku nalezy koniecznie
stworzy¢ na podtozu odpowiednie warunki, chociaz by tylko podczas twardnienia materiatu. (Patrz Tabela danych
technicznych, w temp. 10YC czas twardnienia wynosi 5 dni).

Czas nakladania poszczegolnych warstw: Elementy, kiére majg by¢ potgczone pokrywa sie produktem w
odpowiednich odstepach czasowych. Patrz; Tabela danych technicznych (przy 20YC, odstep czasu wynosi 2 godziny).

Czyszczenie: Narzedzia mogg by¢ czyszczone produktem MAXEPOX SOLVENT. Do czyszczenia ciata nie stosowac
zadnych rozpuszczalnikow, tylko mydto, detergenty lub inne $rodki specjalne.

OPAKOWANIE
MAXEPOX BOND jest dostarczany w kompletach przygotowanych wagowo: 2 lub 5 kg .

MAGAZYNOWANIE

Jeden rok w oryginalnych, szczelnych opakowaniach, w suchym miejscu, w temperaturze powyzej 51C i nie w
bezposrednim nastonecznieniu.

Temperatura ponizej 5YC powoduje krystalizowanie sie materiatu. Kiedy do tego dojdzie nalezy podgrza¢ produkt do 80-
90YC i mieszac, aby doprowadzi¢ materiat do odpowiedniego stanu.
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DANE TECHNICZNE
Charakterystyka produktu

Zawartosc¢ czesci statych (%) 100

Proporcje komponentéw epoksydowych A : B (waga) 1:0,48

Warunki aplikacji i dojrzewania

Temperatura aplikacji i twardnienia (YC) >5

Przydatno$¢ do uzycia (5 kg) 10YC / 20YC / 30YC (minuty) 150/75/20

Czas nakfadania kolejnych warstw 10YC / 20YC / 30YC (h) 4h/2h/0,75 min.
Czas twardnienia 10YC / 20YC / 30YC (dni) 5/4/3
Charakterystyka utwardzonego produktu

Przyczepnosé do betonu po 24 h w 20 °C (kp/cm?) > 35 (uszkodzenie betonu)
Wytrzymato$¢ na Sciskanie (kp/cm2 , 24 h 201C) 800

Wytrzymato$é na zginanie (kp/cm?, 24 h 20YC ) 200

Modut sprezystosci ( kp/cm?, 24 h. 201C ) 170.000

Zuzycie

Zuzycie ( kg/m?) 0,3-1,0

BHP

W trakcie prac nalezy uzywa¢ gumowych rekawic i ochronnych okularéw. Nie wdycha¢ oparow wydobywajgcych sie z
procesu podgrzewania i spalania. Jesli materiat dostanie sie¢ do oczu, nalezy natychmiast je przemy¢ czystg wodag, ale
nie pociera¢. Jesli podraznienie nie ustepuje szukaé pomocy medycznej. W przypadku kontaktu ze skorg, nalezy
przemy¢ obficie wodg i mydtem. W przypadku potkniecia natychmiast szuka¢ pomocy medycznej. Nie wywotywac
wymiotéw. Przestrzegac ogodlnych srodkdw ostroznosci dla zastosowania tego typu produktu.

Karta bezpieczehstwa dostepna jest na zyczenie. Usuwanie produktu i jego pustych opakowan musi byé wykonane
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

GWARANCJA

Wszystkie produkty firmy DRIZORO wytwarzane sg z najlepszych, dostepnych surowcéw, co zapewnia ich wysokg
jakosé. Nasza gwarancja dotyczy jakosci produktu, a nie jego zastosowania poza naszg kontrolg. Za wszelkie uzycie
produktow do celéw nie okreslonych w tym biuletynie, firma nie ponosi odpowiedzialnosci.

Warto$¢ gwaranciji nie moze przewyzsza¢ wartosci nabytego produktu.

UWAGA

Wraz z ukazaniem sie tej instrukcji technicznej wszelkie wczesniejsze publikacje techniczne dotyczace produktu
tracg swa waznosé¢.
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