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DWUSKŁADNIKOWY EPOKSYDOWY MATERIAŁ SPAJAJĄCY 

OPIS PRODUKTU 
  MAXEPOX  BOND  to dwuskładnikowy,  epoksydowy  rodek  spajaj cy, bezrozpuszczalnikowy,  składaj cy  siś ą ą ę 

          wył cznie z komponentów o konsystencji stałej, przeznaczony szczególnie do spajania materiałów ą
konstrukcyjnych. 
ZASTOSOWANIE 

        Materiał  ten słu y do  spajania wie ego betonu  ze starym, całkowicie stwardniałym, o  powierzchni ż ś ż
porowatej, i z wszystkimi innymi materiałami konstrukcyjnymi typu: kamie , marmur, drewno, szkło itp. ń
ZALETY 

- Wyj tkowa adhezjaą
- Doskonałe wła ciwo ci mechaniczneś ś
- Bardzo dobra odporno  na substancje chemiczne i  starzenie.ść
- Produkt bezrozpuszczalnikowy, łatwy w stosowaniu

SPOSÓB U YCIA ś
         Przygotowanie podło aŜ . Powierzchnia przeznaczona  do spojenia winna by  zwi zana strukturalnie, czysta, ć ą

          wolna od pyłu, starych powłok, wykwitów, oleju, tłuszczu, gipsu i wszelkich innych materiałów, które mogłyby 
pogorszy  przyczepno . Podło e nale y uczyni  lekko chropowatym i dopilnowa , by było suche. Dodatkowe ć ść ż ż ć ć

          informacje dotycz ce przygotowania podło a i post powania aplikacyjnego mo na znale  w dokumencie ą ż ę ż źć
technicznym pt. „Zalecenia dotycz ce stosowania epoksydowych rodków spajaj cych”. ą ś ą

         Mieszanie. MAXEPOX BOND dostarcza si  w dwuskładnikowych kompletach przygotowanych wagowo. ę
 Utwardzacz (komponent B) wlewa si  do głównego komponentu A. Aby doszło do prawidłowej reakcji mi dzy ę ę

  obydwoma  komponentami,  dopilnowa  całkowitego  przelania  składnika  B.  Miesza   mechanicznie z  uć ć życiem 
            mieszadła  wolnoobrotowego (nie  wi cej ni  300 obrotów na minut ), póki nie powstanie masa o jednolitym ę ż ę

kolorze i wygl dzie. Niewielkie ilo ci produktu mo na miesza  r cznie. Mieszania niepotrzebnie nie przedłu a  ą ś ż ć ę ż ć
            ani nie u ywa  mieszadła szybkoobrotowego, bo mogłoby to spowodowa  podgrzanie mieszanki lub jej ż ć ć

             napowietrzenie. W tabeli danych technicznych sprawdzi , jaka jest ywotno  produktu oraz po jakim czasie ć ż ść
     twardnieje  w  pojemniku. ywotno   5 kg  zestawu  przy  20ºC wynosi  75 min.,  wydłu aj c si   przy  ni szych Ż ść ż ą ę ż

temperaturach i mniejszych ilo ciach mieszanki oraz skracaj c wraz z wy szymi temperaturami. ś ą ż
             Aplikacja. MAXEPOX BOND nanosi si  cienk  warstw , p dzlem o krótkim włosiu, wałkiem, szpachelk  itp. ę ą ą ę ą

Nakłada  warstw  jednolit  i jednorodn , zu ywaj c ok. 0,3 – 1,0 kg/m² zale nie od porowato ci podło a. Nowy ć ę ą ą ż ą ż ś ż
beton lub inny materiał konstrukcyjny aplikowa , póki jeszcze MAXEPOX BOND wykazuje wła ciwo ci sczepne. ć ś ś

    Je li  rodek spajaj cy  wyschnie  wcze niej, nało y   go ponownie.  Sprawdzi   w  tabeli danych  technicznych: ś ś ą ś ż ć ć
przerwa mi dzy nakładaniem kolejnych warstw przy 20ºC wynosi 2 h, wydłu aj c si  w  ni szych temperaturach i ę ż ą ę ż
skracaj c w wy szych. ą ż
Warunki aplikacji. Temperatura podło a winna wynosi  co najmniej 5ºC, a wilgotno  wzgl dna powietrza nie ż ć ść ę
przekracza  80%. Podczas aplikacji i twardnienia temperatura powietrza i powierzchni ma by  co najmniej 3ºC ć ć

              wy sza od punktu rosy. W przypadku niskich temperatur i/lub znacznej wilgotno ci stosowa  suchy i gor cy ż ś ć ą
      nadmuch,  tak by  uzyska   warunki  odpowiednie do  aplikacji.  Je li beton zawiera  wilgo ,  nie wystarczy jego ć ś ć

    powierzchni   osuszy   gor cym  powietrzem,  gdy  wilgo   znajduj ca si   w betonie szybko  podniesie  si   na ę ć ą ż ć ą ę ę
powierzchni  – w tym przypadku zastosowa  MAXEPOX BOND-W. ę ć

             Twardnienie. Nie stosowa  w temperaturze poni ej 5ºC oraz gdy spadku temperatury poni ej tego poziomu ć ż ż
     mo na si  spodziewa  przez 24 h po aplikacji. Całkowite twardnienie trwa 4 dni przy 20ºC i 50% wilgotno ci ż ę ć ś

             wzgl dnej – wcze niej miejsca aplikacji nie oddawa  do u ytku. Z aplikacjami przeprowadzanymi w ni szych ę ś ć ż ż
temperaturach, przy wi kszej wilgotno ci i w miejscach o słabym przewiewie wi e si  dłu szy czas schni cia i ę ś ąż ę ż ę
twardnienia. 
Czyszczenie. Sprz t i narz dzia czy ci  bezpo rednio po u yciu, np. za pomoc  MAXEPOX SOLVENT. Gdy ę ę ś ć ś ż ą
produkt stwardnieje, mo na go usun  tylko mechanicznie. Do czyszczenia osób nie u ywa  rozpuszczalników. ż ąć ż ć
ZU YCIE ś
Szacunkowe zu ycie MAXEPOX BOND waha si  mi dzy 0,3 kg/m² a 1,0 kg/m². Podane warto ci mog  si  ró ni  ż ę ę ś ą ę ż ć
zale nie od chropowato ci i stanu podło a oraz stosowanej metody aplikacyjnej. Dokładne zu ycie mo e okre li  ż ś ż ż ż ś ć
próba przeprowadzona na miejscu robót. 
WA NE WSKAZANIA ś
- Wilgotno  powierzchni nie mo e przekracza  4%.ść ż ć
- Przed aplikacj  MAXEPOX BOND poprzedni beton lub zaprawa winny dojrzewa  nie krócej ni  28 dni.ą ć ż
- Element przeznaczony do zamocowania nakłada , póki jeszcze MAXEPOX BOND ma wła ciwo ci czepne – nieć ś ś
czeka  na wyschni cie rodka spajaj cego.ć ę ś ą

- Do MAXEPOX BOND nie dodawa  wody, rozpuszczalników, kruszyw ani jakichkolwiek innych substancji.ć
- Przez co najmniej 24 h po aplikacji miejsce zabezpieczy  przed kondensacj  pary wodnej, wilgoci  i wszelkimć ą ą

innym kontaktem z wod .ą
- Dalszych informacji (np. o innych zastosowaniach), nie wyszczególnionych w niniejszym Biuletynie technicznym,
udziela dział techniczny naszej Firmy.



MAXEPOX BOND 

OPAKOWANIA 
MAXEPOX BOND dostarcza si  w dwuskładnikowych  kompletach przygotowanych wagowo: 2 kg i 5 kg. ę
PRZECHOWYWANIE 
12 miesi cy w oryginalnie zamkni tych pojemnikach, w miejscu suchym i zadaszonym, w przedziale temperatur ę ę
od 5ºC do 30ºC. Chroni  przed promieniami sło ca i mrozem. Temperatura poni ej 5ºC powoduje krystalizacj  ć ń ż ę
produktu. W tym wypadku materiał powoli podgrza  do 80 - 90ºC, równomiernie go mieszaj c, a  do osi gni cia ć ą ż ą ę
konsystencji jednolitej i pozbawionej grudek. 
BHP 

   W czasie mieszania i aplikacji MAXEPOX BOND zakłada  okulary i r kawice ochronne. Nie wdycha  oparów ć ę ć
wydzielanych podczas podgrzewania i spalania. W przypadku kontaktu ze skór  podra nione miejsce umy  wod  ą ż ć ą
             i mydłem. Podra nione oczy starannie przepłuka  czyst  wod , unikaj c wcierania, i skontaktowa  si  z ż ć ą ą ą ć ę

           lekarzem. W przypadku połkni cia natychmiast skontaktowa  si  z lekarzem. Nie prowokowa  wymiotów. ę ć ę ć
 Zachowywa  normalne rodki bezpiecze stwa, wymagane przy stosowaniu produktów tego typu. Na yczenie ć ś ń ż

 udost pniamy  Kart   bezpiecze stwa  produktu.  Utylizacja  resztek  produktu  i  pustych opakowa   po  nim  jest ę ę ń ń
obowi zkiem ko cowego u ytkownika i winna by  przeprowadzona zgodnie z obowi zuj cymi przepisami. ą ń ż ć ą ą
DANE TECHNICZNE 

DANE TECHNICZNE 
Charakterystyka produktu 

 Zawarto  ciał stałych  (%, do wagi) 100 ść

 Proporcje komponentów epoksydowych A : B (wagowe) 5 : 1 
Warunki aplikacji i dojrzewania 

 Temperatura aplikacji i dojrzewania ( C) > 5°

 Czas przydatno ci do u ycia 10 / 20 / 30 C (5 kg) (minuty) 150 / 75 / 20ś ż °
Czas nakładania kolejnych warstw  10 /20 /30 C (godziny) 4/ 2/ 0,75°

 Czas twardnienia 10 C / 20 C / 30 C (dni) 5 / 4 / 3° ° °
Charakterystyka zwi zanego produktu ą

Wytrzymało  na ciskanie (kp/cmść ś 2  , 24 h, 20 C ) 800 °

Wytrzymało  na zginanie ( kp/cmść 2    24h, 20 C ) 200 °
Moduł spr ysto ci (kp/cmęż ś 2  , 24 h 20 C ) 170.000 °
Zu ycie Ŝ

Zu ycie (kg/mż 2  ) na warstw  0,3 – 1,0 ę

 (*) Podane warto ci mog  si  ró ni  zale nie od porowato ci i stanu podło a. Dokładne zu ycie mo e okre li  ś ą ę ż ć ż ś ż ż ż ś ć
próba przeprowadzona na miejscu robót.) 
GWARANCJA 

              Informacje zawarte w niniejszej broszurze wynikaj  z do wiadcze  naszej firmy i z wiedzy technicznej, jak  ą ś ń ą
           uzyskali my w przeprowadzonych przez nas badaniach laboratoryjnych i w oparciu o materiał bibliograficzny. ś

            DRIZORO S.A. zastrzega sobie prawo wprowadzania do niej zmian bez wcze niejszego powiadamiania. Za ś
           wszelkie zastosowanie przedstawionych wyżej danych, niezgodne z celami wyra nie tu sprecyzowanymi i ź

          nieautoryzowane przez DRIZORO, firma nie ponosi odpowiedzialno ci. Firma nie b dzie ponosi  ś ę ć
odpowiedzialno ci materialnej przekraczaj cej warto  zakupionego towaru. Dane dotycz ce zu ycia, pomiarów i ś ą ść ą ż

   wydajno ci maj  charakter wył cznie orientacyjny i wynikaj  z naszego do wiadczenia. Dane te mog  ulega  ś ą ą ą ś ą ć
zmianie, zale nie od konkretnych warunków pogodowych i od warunków panuj cych na miejscu wykonywanych ż ą

            robót, w zwi zku z czym przyjmuje si  ewentualno  rozs dnych (uzasadnionych) odchyle  od podanych ą ę ść ą ń
wska ników. W celu uzyskania rzeczywistych danych na miejscu robót nale y wykona  odpowiednie próby, przy ź ż ć
czym odpowiedzialno  za nie ponosi sam klient. W razie w tpliwo ci prosimy zwróci  si  o rad  do naszego ść ą ś ć ę ę
Wydziału technicznego. Obecna wersja Biuletynu zast puje wersj  poprzedni . ę ę ą
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