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ANTYKOROZYJNY EPOKSYDOWY MATERIAŁ GRUNTUJ CY Ą

DO POWIERZCHNI METALOWYCH 
 
OPIS PRODUKTU 
MAXEPOX AC to nietoksyczny, dwuskładnikowy, wodorozcie czalny i epoksydowy materiał gruntuj cy, działaj cy hamuj co na ń ą ą ą
proces korozji, który zwłaszcza na powierzchniach metalowych tworzy wysoko skuteczn  antykorozyjn  powłok  ochronn . ą ą ę ą
 
ZASTOSOWANIE 

         • Antykorozyjna powłoka ochronna na wszelkie powierzchnie metalowe typu stal, aluminium czy inne, przeznaczona do 
stosowania w ruroci gach, zbiornikach, mostach, konstrukcjach metalowych, tunelach tip. ą

  • Materiał  gruntuj cy  na  powierzchnie  metalowe,  przeznaczony  do stosowania  przed  aplikacj   poliuretanowej  powłoki ą ą
odpornej na promienie UV typu MAXURETHANE 2C . 

   • Materiał  gruntuj cy  na powierzchnie  metalowe,  przeznaczony  do stosowania  przed  aplikacj   bezrozpuszczalnikowej ą ą
powłoki epoksydowej typu MAXEPOX 800 i MAXEPOX FLEX.  

ZALETY 
 • Tworzy barier  ochronn  przed wodę ą ą, jonami chlorowymi i gazami. 
 • Wykazuje doskonałe wła ciwo ci w zakresie powstrzymywania procesu korozji. ś ś
 • Doskonale przylega do stali i innych powierzchni metalowych. 
 • Posiada bardzo dobr  odporno  na cieranie. ą ść ś

 • Nie jest podatny na absorpcj  wilgoci. ę
 • Produkt wolny od rozpuszczalników, niepalny i nietoksyczny. Jako materiał praktycznie bezwonny mo e by  stosowany w ż ć

pomieszczeniach o słabej wentylacji. 
 • Przejawia du  trwało . żą ść
 • Łatwy do stosowania i czyszczenia. 

 
SPOSÓB U YCIA Ż

           Przygotowanie podło a.ż  Powierzchnia przeznaczona do pokrycia winna by  strukturalnie zdrowa, czysta, pozbawiona ć
          tłuszczów, pyłu, powłok, olejów oraz wszelkich innych materiałów, które mog  osłabi  przyczepno . Powierzchni  podda  ą ć ść ę ć
            śrutowaniu lub piaskowaniu. Nale y zwróci  szczególnż ć ą uwag  na warunki wysychania materiału na powierzchniach ę

metalowych, poniewa  gdyby proces ten przebiegał za wolno, mogłyby si  pojawi  problemy z korozj . ż ę ć ą
Mieszanie. MAXEPOX AC dostarcza si  w przygotowanych fabrycznie zestawach dwuskładnikowych. Utwardzacz (komponent ę

              B) wlewa si  do ywicy (komponent A). Dla zapewnienia wła ciwej reakcji mi dzy obydwoma komponentami nale y ę ż ś ę ż
       dopilnowa ,  eby komponent B  przelany  został w cało ci.  Oba składniki  wymiesza  mechanicznie,  uć ż ś ć żywaj c  w  tym celu ą

             mieszadła wolnoobrotowego (300 obrotów/min.), a  do uzyskania produktu jednolitego pod wzgl dem koloru i wygl du ż ę ą
zewn trznego. Niewielkie ilo ci produktu mo na te  rozmiesza  metod  r czn . Mieszania nadmiernie nie przedłu a  ani nie ę ś ż ż ć ą ę ą ż ć

             stosowa  mieszadła szybkoobrotowego, bo mogłoby  to doprowadzi  do podgrzania mieszanki  i do utworzenia si  w niej ć ć ę
p cherzyków powietrznych. ę

 Sprawdzi  tabel  danych technicznych, je li chodzi o okres zdatno ci mieszanki do u ycia, oraz po jakim czasie produkt w ć ę ś ś ż
 pojemniku twardnieje. Okres zdatnoś ż ści do u ycia materiału w ilo ci 10 kg w temperaturze 20°C wynosi około 2 h i wzr asta wraz 

z ni szymi temperaturami lub mniejszymi ilo ciami mieszanki, natomiast skraca si  w przypadku wy szych temperatur. ż ś ę ż
Aplikacja jako powłoka ochronna: MAXEPOX AC nakłada si  w sposób jednolity i równomierny u ywaj c p dzla, wałka lub ę ż ą ę
pistoletu natryskowego. Przy aplikacji na powierzchnie, które b d  wystawione na działanie bardzo agresywnego rodowiska ę ą ś
lub b d  stale zanurzone w wodzie, usilnie zaleca si  zastosowanie podwójnej powłoki. W tym przypadku drug  warstw  nanosi ę ą ę ą ę

 si  zaraz po wyschni ciu pierwszej (sprawdzanie na dotyk), tj. po około 6-8 h w temperaturze 20°C. Po zako czeniu procesu ę ę ń
dojrzewania produkt ten mo na pokry  farb  w dowolnej chwili, bez wzgl du na to, ile czasu upłyn ło. ż ć ą ę ę

   Aplikacja jako materiał gruntujący pod bezrozpuszczalnikowe powłoki epoksydowe lub poliuretanowe: W przypadku 
 zastosowa  standardowych nało y  jedn  warstw  MAXEPOX AC, a w przypadku rodowiska agresywnego dwie warstwy. ń ż ć ą ę ś

 Aplikacj   wyko czeniowej  powłoki epoksydowej  lub  poliuretanowej  mo na  przeprowadzi   dopiero  wówczas,  gdy  materiał ę ń ż ć
gruntuj cy całkowicie wyschnie, a woda zupełnie zniknie, tj. po około 24 h w warunkach dobrej wentylacji, niskiej wilgotno ci ą ś

   wzgl dnej  i  w temperaturze  powy ej  10°C.  Nast pnie  przyst pi   do nało enia  dwóch  powłok  MAXURETHANE  2C  jako ę ż ę ą ć ż
            poliuretanowego zabezpieczenia przed promieniowaniem UV , wzgl dnie MAXEPOX 800 lub MAXEPOX FLEX jako ę

bezrozpuszczalnikowej powłoki epoksydowej. 
 Warunki aplikacji. Najdogodniejszy zakres temperatur do aplikacji tego materiału to przedział od 10°C do 30°C. Nie stoso wać 

w  ni szych  temperaturach  ani  gdy  takie  spodziewane  s   w  okresie  24  h  po  aplikacji.  Nie  stosowa   na  powierzchniach ż ą ć
   zamarzni tych  i  oszronionych.  Minimalna  temperatura  podło a winna  wynosi   co  najmniej  10°C,  a wilgotno   wzgl dna ę ż ć ść ę

powietrza nie mo e przekracza  80%. W czasie aplikacji i dojrzewania temperatura podłoż ć ża i powietrza winna by  co najmniej o ć
              3°C wy sza od  punktu rosy. Przy aplikacji w ni szych temperaturach lub wy szej wilgotno ci wzgl dnej celem  uzyskania ż ż ż ś ę

odpowiednich warunków zastosowa  nadmuch suchym i ciepłym powietrzem. ć
Dojrzewanie. Całkowite dojrzewanie produktu, zatem przed oddaniem powierzchni do u ytku, trwa 5 dni w temperaturze 20°C i ż

 50% wilgotnoś ęci wzgl dnej. Aplikacje przeprowadzane w ni szych temperaturach, przy wy szej wilgotno ci wzgl dnej lub w ż ż ś ę
warunkach słabej wentylacji zakładaj  dłuą ższy czas schni cia i dojrzewania. ę
Czyszczenie. Sprz t i narz dzia nale y czyę ę ż ś ć ą ści  za pomoc  MAXEPOX SOLVENT bezpo rednio po ich u yciu. Kiedy produkt ż

stwardnieje, mo na go usun  jedynie mechanicznie. ż ąć
 
 
 
 
 



MAXEPOX AC 

ZU YCIE Ż
  Szacunkowe zu ycie MAXEPOX AC wynosi 0,25 kg/m² na jedn  warstw . Liczba ta mo e ulega  zmianie w zale no ci od ż ą ę ż ć ż ś

    porowato ci i  stanu podło a.  Próba  wst pna  przeprowadzona na  miejscu  robót  pozwoli  dokładnie okre li   przewidywane ś ż ę ś ć
zu ycie. ż

WA NE WSKAZANIA Ż
• Do MAXEPOX AC nie dodawać ż adnych rozpuszczalników, kruszyw, domieszek, wody lub jakichkolwiek innych dodatków.
• Przez 24 h po aplikacji zapobiega  kondensacji pary wodnej, zawilgoceniu oraz wszelkiemu kontaktowi z wod .ć ą
• Po dalsze informacje oraz w przypadku zastosowa  nie wymienionych w niniejszym Biuletynie technicznym zwróci  si  doń ć ę

wydziału technicznego naszej Firmy.

PAKOWANIE 
               MAXEPOX AC dostarcza si  w odwa onych fabrycznie zestawach dwuskładnikowych o  wadze 10 kg lub 20 kg. Produkt ę ż

osi galny w kolorze czerwonym. ą

PRZECHOWYWANIE 
Produkt mo na przechowywa  przez 12 miesi cy w oryginalnie zamkni tym opakowaniu, w miejscu suchym i zadaszonym, w ż ć ę ę

  temperaturze od 5°C do 30°C. Chroni  przed bezpo rednim działaniem sło ca i mrozem. Temperatury poni ej 5°C skutkuj  ć ś ń ż ą
              krystalizacj  produktu. Gdyby do tego doszło, produkt nale y wolno podgrzewa  w temperaturze 80-90°C, jednostajnie go ą ż ć

mieszaj c, a  do uzyskania konsystencji jednorodnej i wolnej od grudek. ą ż

DANE TECHNICZNE 
Proporcja wagowa mieszania komponentów A i B  5 : 1 

 Wygl d zewną ętrzny  czerwona ciecz 
 G sto  (g/cm³) 1,34 ę ść

 Wagowa zawarto  elementów stałych (%) 71 ść

 Obj to ciowa zawarto  elementów stałych (%) 53 ę ś ść

 Temperatura aplikacji i dojrzewania (°C) > 10
Okres przydatno ci do u ycia 10 kg produktu w temperaturach: ś ż

 10°C / 20°C / 30°C (min.) 180 / 120 / 60 
Czas schni cia bez sczepiania si  produktu w temperaturze 20°C (h) 6 – 8 ę ę

Całkowity czas dojrzewania i oddania do u ytku w temperaturach ż
 10°C / 20°C / 30°C (dni): 8 / 5 / 3 

Przyczepno  do metalu zgodnie z ASTM D-4541 (MPa) 5,4 ść

 Zu ycie  na jedn  warstw  (kg/m²) 0,25 ż ٭ ą ę

 Grubo  suchej błony tworz cej jedn  warstw  (µm): 100 ść ą ą ę

               ( Liczba ta mo e ulega  zmianie w zale no ci od stosowanego produktu, chropowato ci i stanu podło a. Próba wst pna ٭ ż ć ż ś ś ż ę
przeprowadzona na miejscu robót pozwoli dokładnie okre li  przewidywane zuś ć życie.) 

BHP 
Przy mieszaniu i obchodzeniu si  z MAXEPOX AC nosi  gumowe r kawice i okulary ochronne. Nie wdycha  oparów, jakie ę ć ę ć
wydzielaj  si  podczas procesu podgrzewania i spalania produktu. W przypadku kontaktu z oczami natychmiast przepłuka  je ą ę ć
czyst  wod , unikaj c wcierania, i zasi gn  porady lekarskiej. W przypadku kontaktu ze skór  przemy  j  du  ilo ci  wody i ą ą ą ę ąć ą ć ą żą ś ą

            mydłem. W przypadku połkni cia natychmiast zwróci  si  do lekarza; nie wywoływa  wymiotów. Zachowywa  zwyczajowe ę ć ę ć ć
 ś ż środki  ostro no ci  przewidziane  przy  pracy  z  materiałami  tego  rodzaju.  Na yczenie  udzielamy  dalszych  informacji  oraz ż

              udost pniamy Kart  bezpiecze stwa produktu. Usuwanie produktu i pustego opakowania po nim le y w gestii ko cowego ę ę ń ż ń
u ytkownika materiału i winno by  przeprowadzane zgodnie z obowi zuj cymi przepisami. ż ć ą ą

GWARANCJA 
      Informacje zawarte w niniejszej broszurze wynikaj  z do wiadcze  naszej firmy i z wiedzy technicznej, jak  uzyskali my w ą ś ń ą ś

przeprowadzonych przez nas badaniach laboratoryjnych i w oparciu o materiał bibliograficzny. DRIZORO S.A. zastrzega sobie 
            prawo wprowadzania do niej zmian bez wcze niejszego powiadamiania. Za wszelkie zastosowanie przedstawionych wy ej ś ż

             danych, niezgodne z celami wyra nie tu sprecyzowanymi i nieautoryzowane przez DRIZORO, firma nie ponosi ź
odpowiedzialno ci. Firma nie b dzie ponosi  odpowiedzialno ci materialnej przekraczaj cej warto  zakupionego towaru. Dane ś ę ć ś ą ść
dotycz ce zu ycia, pomiarów i wydajno ci maj  charakter wył cznie orientacyjny i wynikaj  z naszego do wiadczenia. Dane te ą ż ś ą ą ą ś
mog  ulega  zmianie, zale nie od konkretnych warunków pogodowych i od warunków panuj cych na miejscu wykonywanych ą ć ż ą
robót, w zwi zku z czym przyjmuje si  ewentualno  rozs dnych (uzasadnionych) odchyle  od podanych wska ników. W celu ą ę ść ą ń ź

       uzyskania rzeczywistych danych na miejscu robót nale y wykona  odpowiednie próby, przy czym odpowiedzialnoż ć ść za nie 
ponosi sam klient. W razie wą śtpliwo ci prosimy zwróci  si  o rad  do naszego Wydziału technicznego. Obecna wersja Biuletynu ć ę ę
zast puje wersj  poprzedni . ę ę ą

Dystrybutor 

DRIZORO - Poland

01/2008 

qua Tech – Leja, Lietz Spółka jawnaA
 Gen. L. Okulickiego 7/9 |05-500  Piaseczno | Poland 

Tel. +48 22 847 06 52 |

kontakt@aqua-tech.com.pl | www.aqua-tech.com.pl

DRIZORO - Poland 
Dystrybutor

Aqua - Tech Leja, Lietz Spółka Jawna 
ul. Kineskopowa 1 bud. A  lok. 26 | 
05-500 Piaseczno | Poland |
Tel. +48 22 847 06 52 |
kontakt@aqua-tech.com.pl | www.aqua-tech.com.pl  


