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MAXEPOX - W 
  

 
ZAPRAWA NA BAZIE EPOKSYDOWEJ, O DU EJ WYTRZYMAŁO CI MECHANICZNEJ, Ż Ś

PRZEZNACZONA DO SCALANIA I ODNAWIANIA KONSTRUKCJI DREWNIANYCH 
 
OPIS PRODUKTU 

                 MAXEPOX - W to produkt dwuskładnikowy oparty na bazie epoksydowej, wolny od rozpuszczalników, o redniej lepko ci i małej ś ś
reakcyjno ci, w sposób szczególny przeznaczony do wykonywania prac renowacyjnych w konstrukcjach drewnianych, polegaj cych na ś ą

wypełnianiu przestrzeni i mocowaniu pr tów. ę
ZASTOSOWANIE 

 • Naprawa zniszczonych belek drewnianych przez wymian  lub ł czenie płyt, kształtowników i elementów drewnianych; ę ą

 • Mocowanie i kotwienie w konstrukcjach drewnianych pr tów ; ę

 • Scalanie i odbudowa fragmentów oraz odtwarzanie uszkodze  w  drewnianych belkach; ń

 • Scalanie poł cze  drewnianych, płyt i konstrukcji pionowych zbudowanych z drewna; ą ń

 • Odtwarzanie wła ciwo ci mechanicznych konstrukcji drewnianych o du ej warto ci architektonicznej, historycznej lub dekoracyjnej. ś ś ż ś
ZALETY 

 • Niski współczynnik elastyczno ci produktu, dzi ki czemu jest on szczególnie kompatybilny z konstrukcjami drewnianymi; ś ę

 • Bardzo dobra przyczepno  do podło y drewnianych; ść ż

 • Du a wytrzymało  mechaniczna, brak kurczliwo ci, zdolno  znoszenia wielokrotnego obci enia i drga ; ż ść ś ść ąż ń

 • Dobra odporno  chemiczna na oleje, tłuszcze, paliwa, rozcie czone kwasy i roztwory zasadowe; ść ń

 • Po stwardnieniu produkt wodoszczelny; 
 • Materiał nietoksyczny, wolny od rozpuszczalników, niepalny, zdatny do stosowania w pomieszczeniach o słabej wentylacji. 

SPOSÓB U YCIA Ż
  Przygotowanie podło aż : Powierzchnia winna by  zdrowa (zwarta) pod wzgl dem strukturalnym i czysta, wolna od pyłów, powłok, ć ę

wykwitów, olejów, tłuszczów, gipsu i innych materiałów, które mogłyby negatywnie wpłyn  na przyczepno  produktu. Usun  wszelkie ąć ść ąć
drewniane elementy lu ne, rozmi kłe czy zmurszałe. Elementy metalowe typu ruby czy pr ty winny by  suche i starannie oczyszczone ź ę ś ę ć

z pyłu i rdzy oraz odtłuszczone.  
Mieszanie: MAXEPOX - W dostarcza si  w zestawach dwuskładnikowych, odwa onych fabrycznie. Utwardzacz (składnik B) wlewa si  ę ż ę
do ywicy (składnika A). Dla zapewnienia wła ciwej reakcji mi dzy obu komponentami nale y sprawdzi , czy składnik B przelany został ż ś ę ż ć

w cało ci. Mieszanie przeprowadza si  mechanicznie za pomoc  mieszadła wolnoobrotowego (300 obrotów/min.), a  do utworzenia si  ś ę ą ż ę
             materiału jednorodnego pod  wzgl dem koloru i  wygl du zewn trznego. Niewielkie ilo ci MAXEPOX - W mo na miesza  r cznie. ę ą ę ś ż ć ę

Mieszania nadmiernie nie przedłu aż ć ż ć ż, nie u ywa  te  mieszadła szybkoobrotowego, poniewa  mogłoby to doprowadzi  do nagrzania ż ć

produktu lub do powstania w nim p cherzyków powietrznych. Prosz  zwróci  uwag  na tabel  danych technicznych, w której podana ę ę ć ę ę
jest informacja dotycz ca czasu przydatno ci do u ycia mieszanki. Okres przydatno ci do u ycia mieszanki 1 kg przy temperaturze ą ś ż ś ż

 20°C wynosi 60 minut. Je eli zachodzi potrzeba zastosowania produktu MAXEPOX - W jako zaprawy na bazie epoksydowej, to do ż

mieszaniny komponentów A+B nale y doda  suchego i czystego kruszywa silikatowego o uziarnieniu 0,2-0,4 mm . Zale nie od danej ż ć ż żą
konsystencji zaprawy proporcja kruszywa powinna wynosi  od ½ do 1/6, przy czym standardowo wynosi ona zwykle 1/5. ć

               Aplikacja: Odci  i usunąć ąć uszkodzone kawałki drewna, aż do pojawienia si  zdrowego podło a o dobrych wła ciwo ciach ę ż ś ś

mechanicznych. To samo dotyczy fragmentów mi kkich i zmurszałych. W zdrowym drewnie nawierci  otwory pod pr ty zbrojeniowe i ę ć ę
wydmucha  z nich wszelki pył i lu ne odpryski drewna. Przed umieszczeniem pr tów w otworach zarówno na metal zbrojenia, jak i na ć ź ę

 fragmenty  drewna  przeznaczone  do  zwi zania  i  naprawy,  nało y   p dzlem  MAXEPOX  - W  jako  materiał  gruntuj cy.  Nast pnie ą ż ć ę ą ę

               u ywaj c szpachli lub kielni miejsca te pokry  mieszank  materiału epoksydowego z zapraw . W przypadku stosowania płyt ż ą ć ą ą
wzmacniaj cych, w zdrowym drewnie wykonaą ć ż wy łobienia i po umieszczeniu w nich płyt pozostałe puste miejsca zapełni  MAXEPOX -ć
W. Je eli stosuje si  formy szalunkowe, to nale y zabezpieczy  je za pomoc  PVC lub plastikowych arkuszy polietylenowych pokrytych ż ę ż ć ą

środkiem ochronnym, co zapobiegnie przylgni ciu produktu do formy. ę
Warunki aplikacji: Produktu nie stosowa , gdy temperatura otoczenia i podło a spada poni ej 10ºC oraz gdy takich temperatur mo na ć ż ż ż

si  spodziewa  przez najbli sze 24 h po aplikacji. Nie nakłada  na powierzchnie zamarzni te lub oszronione. Nie stosowa , gdy przez ę ć ż ć ę ć
najbli sze 24 h po aplikacji mo na si  spodziewa  opadów deszczu. Aplikacje w temperaturze przekraczaj cej 30ºC wyzwalaj  du o ż ż ę ć ą ą ż
ciepła z uwagi na dużą ść reakcyjno  produktu, jego spienianie si  i zwi kszanie obj to ci. ę ę ę ś
Dojrzewanie: Zanim naprawiane miejsce odda si  do u ytku, winno upłyn  co najmniej 5 dni w temperaturze 10-20ºC lub 3 dni w ę ż ąć

temperaturze 20-30ºC, podczas których dochodzi do całkowitego zwi zania i stwardnienia materiału. Czas ten odpowiednio wydłu aj  ą ż ą
aplikacje przeprowadzane w ni szych temperaturach lub w pomieszczeniach o niewystarczaj cej wentylacji. ż ą

Czyszczenie: Narzędzia i sprz t nale y czy ci  natychmiast po ich u yciu, za pomoc  materiału MAXEPOX SOLVENT. Po zaschnię ż ś ć ż ą ęciu 
produkt mo na usunż ąć tylko przy użyciu metod mechanicznych. 
ZU YCIE Ż
5 kg zestaw MAXEPOX - W wystarcza na wypełnienie obj to ci 4,54 l, co daje w przybli eniu zu ycie rz du 1,1 kg/m² na warstw  ę ś ż ż ę ę

           czystego materiału epoksydowego o  grubo ci  1 mm . Je eli stosuje si   zapraw  na  bazie epoksydowej,  wówczas  5 kg  zestaw ś ż ę ę
MAXEPOX - W zmieszany z 25 kg kruszywa silikatowego wypełnia obj to  15 l, co jest równowa ne ze zu yciem ok. 2 kg/m² na ę ść ż ż

warstw  zaprawy epoksydowej o grubo ci 1 mm  . Przewidywane zu ycie mo e ulec zmianie w zale no ci od warunków i porowato ci ę ś ż ż ż ś ś
podło a, dlatego próba wst pna przeprowadzana na miejscu robót pozwala dokładnie ustali  przewidywane zu ycie. ż ę ć ż
WA NE WSKAZÓWKI Ż

− Do materiału MAXEPOX - W nie dodawa  cementu, rozpuszczalników ani adnych innych nie wymienionych komponentów. ć ż

− Zachowywa  zalecane proporcje ywicy i utwardzacza. ć ż

− Pozostało ci z poprzedniego mieszania nigdy nie wykorzystywa  ponownie. ś ć

−            Przy aplikacjach nie uwzgl dnionych w obecnym Biuletynie technicznym prosimy skontaktowa  si  z Wydziałem technicznym ę ć ę
naszej Firmy. 

 
 



MAXEPOX - W 

OPAKOWANIE 
MAXEPOX - W dostarcza si  w dwuskładnikowych zestawach 5 kg, odwaę żonych fabrycznie (3,15 kg składnik A oraz 1,85 kg składnik 
B). Na yczenie Firma mo e przygotowa  zestawy 25 kg i dostarczyż ż ć ć ę ą pr ty wzmacniaj ce z epoksydu i włókna szklanego o długo ci 1 ś

m i rednicy 3-15 mm . ś
PRZECHOWYWANIE 
12 miesi cy w oryginalnym, zamkni tym pojemniku, w miejscu suchym i osłoni tym, zabezpieczonym przed mrozem i bezpo rednim ę ę ę ś

  działaniem sło ca, w temperaturze 5-30°C. Przechowywanie w tempera turze poni ej 5°C powoduje krystalizacj  produktu. Je eli by do ń ż ę ż
               tego doszło, pojemnik nale y powoli podgrzewa  cały czas w nim mieszaj c, do momentu przywrócenia produktowi wygl du ż ć ą ą

jednorodnego i pozbawionego grudek.  

DANE TECHNICZNE 
Charakterystyka produktu 

 Wygl d zewną ętrzny i kolor mieszaniny (A+B):  prze wituj ca ciecz ś ą

 Proporcja mieszania komponentów A:B (wagowo):  3,15:1,85 
Proporcja mieszania spoiwa z kruszywem (wagowo):  od 1:2 do 1:6 
Aplikacja i warunki dojrzewania 

 Temperatura aplikacji (°C): 10-30
  Czas przydatno ci do u ycia przy temperaturach:10°C / 20°C / 30°C (h) 4-5  / 1 / ½ ś ż

 Czas wi zania całkowitego w temperaturze 20°C (dni): 5 ą

 G sto  czystego epoksydu w temperaturze 20°C (g/cm³): 1,1 ę ść

G sto  mieszaniny epoksydu z kruszywem w proporcji 1:5 w temp. 20°C (g/cm³) 2,0 ę ść

 Moduł elastyczności czystego epoksydu (kp/cm²): 30.000 
Moduł elastyczności mieszaniny epoksydu z kruszywem w proporcji 1:5 (kp/cm2  ) 60.000 

 Wytrzymało  na ść ściskanie czystego epoksydu (kp/cm²): 700 
 Wytrzymało  na ść ściskanie mieszaniny epoksydu z kruszywem w proporcji 1:5 (kp/cm²) 800 

Wytrzymało  na zginanie czystego epoksydu (kp/cm²): 300 ść

 Wytrzymało  na zginanie mieszaniny epoksydu z kruszywem w proporcji 1:5 (kp/cm²) 350 ść

 Odporno  na działanie wody doskonała ść

 Odporno  na działanie czynników chemicznych doskonała ść

Zu ycie czystego epoksydu (kg/m²·1 mm grubo ci) 1,1 ż ś

Zu ycie mieszaniny epoksydu z kruszywem w proporcji 1:5 (kg/m²·1 mm grubo ci) 2,0 ż ś

BHP 
        Przy przygotowywaniu mieszanki i  stosowaniu  produktu  MAXEPOX -  W  należy nosi   okulary i  gumowe r kawice ochronne.  Nie ć ę

wdycha  oparów powstałych w czasie podgrzewania i w procesie spalania. W przypadku kontaktu z oczami nale y przepłuka  je czyst  ć ż ć ą
wod , unikaj c wcierania. Je li podra nienie nie ust puje, nale y zasi gn  porady lekarskiej. W przypadku kontaktu ze skór  dane ą ą ś ż ę ż ę ąć ą

             miejsce obmy  wod   i mydłem. W przypadku połkni cia niezwłocznie zasi gn  porady lekarskiej. Nie wywoływa  wymiotów. ć ą ę ę ąć ć
      Zachowywa  zwykłe rodki ostro no ci obowi zuj ce przy obchodzeniu si  z materiałami tego rodzaju. Na yczenie udost pniamy ć ś ż ś ą ą ę ż ę

             Kart  bezpiecze stwa MAXEPOX - W. Zagospodarowanie  produktu i opakowania po nim nale y do obowi zków u ytkownika ę ń ż ą ż

docelowego, zgodnie z obowi zuj cymi przepisami. ą ą

GWARANCJA 
                Informacje zawarte w niniejszej broszurze wynikaj  z do wiadcze  naszej firmy i z wiedzy technicznej, jak  uzyskali my w ą ś ń ą ś

przeprowadzonych przez nas badaniach laboratoryjnych i w oparciu o materiał bibliograficzny. DRIZORO S.A. zastrzega sobie prawo 
wprowadzania do niej zmian bez wcze niejszego powiadamiania. Za wszelkie zastosowanie przedstawionych wy ej danych, niezgodne ś ż

         z celami wyra nie tu  sprecyzowanymi i  nieautoryzowane przez DRIZORO,  firma  nie ponosi odpowiedzialno ci. Firma  nie  bź ś ędzie 
ponosi  odpowiedzialno ci materialnej przekraczaj cej warto  zakupionego towaru. Dane dotycz ce zu ycia, pomiarów i wydajno ci ć ś ą ść ą ż ś

maj  charakter wył cznie orientacyjny i wynikaj  z naszego do wiadczenia. Dane te mog  ulega  zmianie, zale nie od konkretnych ą ą ą ś ą ć ż
warunków pogodowych i od warunków panuj cych na miejscu wykonywanych robót, w zwi zku z czym przyjmuje si  ewentualno  ą ą ę ść

       rozs dnych (uzasadnionych) odchyle  od podanych wska ników. W celu uzyskania rzeczywistych danych na miejscu robót nale y ą ń ź ż
wykona  odpowiednie próby, przy czym odpowiedzialno  za nie ponosi sam klient.  ć ść

UWAGA 

Wraz z ukazaniem si  tej instrukcji technicznej wszelkie wcze niejsze publikacje  techniczne  dotycz ce produktu trac  sw  ę ś ą ą ą
wa no . ż ść
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