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MAXEPOX - W ©

Construction Products

ZAPRAWA NA BAZIE EPOKSYDOWEJ, O DUZEJ WYTRZYMALOSCI MECHANICZNEJ,
PRZEZNACZONA DO SCALANIA | ODNAWIANIA KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

OPIS PRODUKTU
MAXEPOX - W to produkt dwusktadnikowy oparty na bazie epoksydowej, wolny od rozpuszczalnikéw, o sredniej lepkosci i matej
reakcyjnosci, w sposob szczegolny przeznaczony do wykonywania prac renowacyjnych w konstrukcjach drewnianych, polegajgcych na
wypetnianiu przestrzeni i mocowaniu pretow.
ZASTOSOWANIE
0 Naprawa zniszczonych belek drewnianych przez wymiane lub tgczenie ptyt, ksztattownikéw i elementéw drewnianych;

Mocowanie i kotwienie w konstrukcjach drewnianych pretow ;

Scalanie i odbudowa fragmentéw oraz odtwarzanie uszkodzen w drewnianych belkach;

Scalanie potgczen drewnianych, ptyt i konstrukgji pionowych zbudowanych z drewna;

Odtwarzanie wtasciwosci mechanicznych konstrukcji drewnianych o duzej wartosci architektonicznej, historycznej lub dekoracyjne;.
ALETY

Niski wspotczynnik elastycznosci produktu, dzieki czemu jest on szczegdlnie kompatybilny z konstrukcjami drewnianymi;

Bardzo dobra przyczepno$c¢ do podtozy drewnianych;

Duza wytrzymato$¢ mechaniczna, brak kurczliwosci, zdolno$¢ znoszenia wielokrotnego obcigzenia i drgan;

Dobra odpomos¢ chemiczna na oleje, tluszcze, paliwa, rozcienczone kwasy i roztwory zasadowe;

Po stwardnieniu produkt wodoszczelny;
© Materiat nietoksyczny, wolny od rozpuszczalnikéw, niepalny, zdatny do stosowania w pomieszczeniach o stabej wentylacii.
SPOSOB UZYCIA
Przygotowanie podtoza: Powierzchnia winna by¢ zdrowa (zwarta) pod wzgledem strukturalnym i czysta, wolna od pytéw, powtok,
wykwitow, olejow, tluszczéw, gipsu i innych materiatéw, ktére mogtyby negatywnie wptynaé na przyczepnos¢ produktu. Usungé wszelkie
drewniane elementy luzne, rozmiekle czy zmurszate. Elementy metalowe typu $ruby czy prety winny by¢ suche i starannie oczyszczone
z pyhu i rdzy oraz odttuszczone.
Mieszanie: MAXEPOX - W dostarcza sie w zestawach dwusktadnikowych, odwazonych fabrycznie. Utwardzacz (skfadnik B) wlewa sie
do zywicy (sktadnika A). Dla zapewnienia wtasciwej reakcji migdzy obu komponentami nalezy sprawdzié, czy sktadnik B przelany zostat
w catosci. Mieszanie przeprowadza sie mechanicznie za pomoca mieszadta wolnoobrotowego (300 obrotéw/min.), az do utworzenia sie
materiatu jednorodnego pod wzgledem koloru i wygladu zewnetrznego. Niewielkie ilosci MAXEPOX - W mozna miesza¢ recznie.
Mieszania nadmiernie nie przediuza¢, nie uzywac tez mieszadta szybkoobrotowego, poniewaz mogtoby to doprowadzi¢ do nagrzania
produktu lub do powstania w nim pecherzykéw powietrznych. Prosze zwrdci¢ uwage na tabele danych technicznych, w ktérej podana
jest informacja dotyczaca czasu przydatnosci do uzycia mieszanki. Okres przydatnosci do uzycia mieszanki 1 kg przy temperaturze
20T wynosi 60 minut. Je zeli zachodzi potrzeba zastosowania produktu MAXEPOX - W jako zaprawy na bazie epoksydowej, to do
mieszaniny komponentéw A+B nalezy doda¢ suchego i czystego kruszywa silikatowego o uziarnieniu 0,2-0,4 mm . Zaleznie od zgdane;j
konsystencji zaprawy proporcja kruszywa powinna wynosi¢ od %2 do 1/6, przy czym standardowo wynosi ona zwykle 1/5.
Aplikacja: Odcigé i usuna¢ uszkodzone kawatki drewna, az do pojawienia sie zdrowego podioza o dobrych wiasciwosciach
mechanicznych. To samo dotyczy fragmentéw miekkich i zmurszatych. W zdrowym drewnie nawierci¢ otwory pod prety zbrojeniowe i
wydmucha¢ z nich wszelki pyt i luzne odpryski drewna. Przed umieszczeniem pretéw w otworach zaréwno na metal zbrojenia, jak i na
fragmenty drewna przeznaczone do zwigzania i naprawy, natozy¢ pedzlem MAXEPOX - W jako materiat gruntujgcy. Nastepnie
uzywajac szpachli lub kielni miejsca te pokry¢ mieszanka materialu epoksydowego z zaprawg. W przypadku stosowania ptyt
wzmacniajgcych, w zdrowym drewnie wykona¢ wyztobienia i po umieszczeniu w nich ptyt pozostate puste miejsca zapetni¢ MAXEPOX -
W. Jezeli stosuje sie formy szalunkowe, to nalezy zabezpieczy¢ je za pomocg PVC lub plastikowych arkuszy polietylenowych pokrytych
$rodkiem ochronnym, co zapobiegnie przylgnieciu produktu do formy.
Warunki aplikacji: Produktu nie stosowac, gdy temperatura otoczenia i podtoza spada ponizej 10°C oraz gdy takich temperatur mozna
sie spodziewac przez najblizsze 24 h po aplikacji. Nie naktada¢ na powierzchnie zamarznigte lub oszronione. Nie stosowac, gdy przez
najblizsze 24 h po aplikacji mozna sie spodziewa¢ opaddéw deszczu. Aplikacje w temperaturze przekraczajgcej 30°C wyzwalajg duzo
ciepta z uwagi na duzg reakcyjno$¢ produktu, jego spienianie sie i zwiekszanie objetosci.
Dojrzewanie: Zanim naprawiane miejsce odda si¢ do uzytku, winno uptyng¢ co najmniej 5 dni w temperaturze 10-20°C lub 3 dni w
temperaturze 20-30°C, podczas ktérych dochodzi do catkowitego zwigzania i stwardnienia materiatu. Czas ten odpowiednio wydiuzajg
aplikacje przeprowadzane w nizszych temperaturach lub w pomieszczeniach o niewystarczajgcej wentylacji.
Czyszczenie: Narzedzia i sprzet nalezy czysci¢ natychmiast po ich uzyciu, za pomocg materiatu MAXEPOX SOLVENT. Po zaschnieciu
produkt mozna usung¢ tylko przy uzyciu metod mechanicznych.
ZUZYCIE
5 kg zestaw MAXEPOX - W wystarcza na wypetnienie objetosci 4,54 |, co daje w przyblizeniu zuzycie rzedu 1,1 kg/m? na warstwe
czystego materiatu epoksydowego o grubosci 1 mm . Jezeli stosuje sie zaprawe na bazie epoksydowej, wowczas 5 kg zestaw
MAXEPOX - W zmieszany z 25 kg kruszywa silikatowego wypetnia objetos¢ 15 |, co jest rownowazne ze zuzyciem ok. 2 kg/m? na
warstwe zaprawy epoksydowej o grubosci 1 mm . Przewidywane zuzycie moze ulec zmianie w zalezno$ci od warunkoéw i porowatosci
podioza, dlatego préba wstepna przeprowadzana na miejscu robot pozwala doktadnie ustali¢ przewidywane zuzycie.
WAZNE WSKAZOWKI

Do materialtu MAXEPOX - W nie dodawa¢ cementu, rozpuszczalnikéw ani zadnych innych nie wymienionych komponentéw.
—  Zachowywac¢ zalecane proporcje zywicy i utwardzacza.
—  Pozostatosci z poprzedniego mieszania nigdy nie wykorzystywac¢ ponownie.

—  Przy aplikacjach nie uwzglednionych w obecnym Biuletynie technicznym prosimy skontaktowa¢ sie z Wydziatem technicznym
naszej Firmy.
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OPAKOWANIE

MAXEPOX - W dostarcza sie w dwusktadnikowych zestawach 5 kg, odwazonych fabrycznie (3,15 kg skfadnik A oraz 1,85 kg sktadnik
B). Na zyczenie Firma moze przygotowac¢ zestawy 25 kg i dostarczyé prety wzmacniajgce z epoksydu i widkna szklanego o dtugosci 1
m i $rednicy 3-15mm .

PRZECHOWYWANIE

12 miesigcy w oryginalnym, zamknigtym pojemniku, w miejscu suchym i ostonigtym, zabezpieczonym przed mrozem i bezposrednim
dziataniem stonca, w temperaturze 5-30C. Przechowywanie w tempera turze ponizej 5C powoduje krystalizacj e produktu. Jezeli by do
tego doszito, pojemnik nalezy powoli podgrzewacC caty czas w nim mieszajgc, do momentu przywrécenia produktowi wygladu
jednorodnego i pozbawionego grudek.

DANE TECHNICZNE
Charakterystyka produktu

Wyglad zewnetrzny i kolor mieszaniny (A+B): przeswitujaca ciecz
Proporcja mieszania komponentéw A:B (wagowo): 3,15:1,85
Proporcja mieszania spoiwa z kruszywem (wagowo): od 1:2do 1:6
Aplikacja i warunki dojrzewania

Temperatura aplikacji (T): 10-30

Czas przydatnosci do uzycia przy temperaturach:10C / 20C / 30T (h) 4-5 [1/]%
Czas wigzania catkowitego w temperaturze 20C (dni): 5

Gestosc¢ czystego epoksydu w temperaturze 20T (g/cm?®): 1,1

Gestos¢ mieszaniny epoksydu z kruszywem w proporcji 1:5 w temp. 20T (g/cm?) 2,0

Modut elastycznosci czystego epoksydu (kp/cm?): 30.000

Modut elastycznosci mieszaniny epoksydu z kruszywem w proporcji 1:5 (kp/cm?) 60.000
Wytrzymatos$é na Sciskanie czystego epoksydu (kp/cm?): 700
Wytrzymatosc¢ na $ciskanie mieszaniny epoksydu z kruszywem w proporcji 1:5 (kp/cm?) 800
Wytrzymatos$¢ na zginanie czystego epoksydu (kp/cm?): 300
Wytrzymato$¢ na zginanie mieszaniny epoksydu z kruszywem w proporcji 1:5 (kp/cm?) 350
Odpornos¢ na dziatanie wody doskonata
Odporno$¢ na dziatanie czynnikéw chemicznych doskonata
Zuzycie czystego epoksydu (kg/m>1 mm grubosci) 1,1

Zuzycie mieszaniny epoksydu z kruszywem w proporcji 1:5 (kg/m*1 mm grubosci) 2,0

BHP

Przy przygotowywaniu mieszanki i stosowaniu produktu MAXEPOX - W nalezy nosi¢ okulary i gumowe rekawice ochronne. Nie
wdychaé oparéw powstatych w czasie podgrzewania i w procesie spalania. W przypadku kontaktu z oczami nalezy przeptukaé je czystg
wodg, unikajgc wcierania. Jesli podraznienie nie ustepuje, nalezy zasiegna¢ porady lekarskiej. W przypadku kontaktu ze skoérg dane
miejsce obmy¢ wodg i mydtem. W przypadku potkniecia niezwtocznie zasiegng¢ porady lekarskiej. Nie wywotywaé wymiotow.
Zachowywa¢ zwykte $rodki ostroznosci obowigzujgce przy obchodzeniu sie z materiatami tego rodzaju. Na zyczenie udostepniamy
Karte bezpieczenstwa MAXEPOX - W. Zagospodarowanie produktu i opakowania po nim nalezy do obowigzkéw uzytkownika
docelowego, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

GWARANCJA

Informacje zawarte w niniejszej broszurze wynikajg z doswiadczen naszej firmy i z wiedzy technicznej, jakg uzyskalismy w
przeprowadzonych przez nas badaniach laboratoryjnych i w oparciu o materiat bibliograficzny. DRIZORO S.A. zastrzega sobie prawo
wprowadzania do niej zmian bez wczesniejszego powiadamiania. Za wszelkie zastosowanie przedstawionych wyzej danych, niezgodne
z celami wyraznie tu sprecyzowanymi i nieautoryzowane przez DRIZORO, firma nie ponosi odpowiedzialnosci. Firma nie bedzie
ponosi¢ odpowiedzialno$ci materialnej przekraczajgcej warto$¢ zakupionego towaru. Dane dotyczgce zuzycia, pomiaréw i wydajnosci
majg charakter wytacznie orientacyjny i wynikajg z naszego doswiadczenia. Dane te moga ulega¢ zmianie, zaleznie od konkretnych
warunkéw pogodowych i od warunkéw panujgcych na miejscu wykonywanych robét, w zwigzku z czym przyjmuje sie ewentualnosé
rozsadnych (uzasadnionych) odchylen od podanych wskaznikéw. W celu uzyskania rzeczywistych danych na miejscu robét nalezy
wykonaé odpowiednie proby, przy czym odpowiedzialno$¢ za nie ponosi sam klient.

UWAGA

Wraz z ukazaniem sie tej instrukcji technicznej wszelkie wczesniejsze publikacje techniczne dotyczace produktu tracg swa
waznos¢.
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